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Leben voller Energie



Die Verantwortung gegeniiber unserem Lebensraum und
seiner Bevolkerung wollen wir Sorge tragen, indem wir
aktivam Klima- und Umweltschutz teilnehmen.
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Abkiirzungsverzeichnis

Abkiirzung Bedeutung

AbwV Abwasserverordnung

BlmSchG Bundes-Immissionsschutzgesetz
bzw. beziehungsweise

ca. circa
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g Gramm
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HD High Definition

Heizol EL Heizol Extra Leicht

[EA Internationale Energieagentur
k. A. keine Angabe

kg Kilogramm

kN Kilonewton

kWh Kilowattstunde

kWp Kilowatt Peak

LKW Lastkraftwagen

m Meter

max. maximal

MW Megawatt

PE Polyethylen

PKW Personenkraftwagen

PP Polypropylen

Pos. Position

RI Roth Industries

SGM SpritzgieBRmaschinen

t Tonne

THG Treibhausgasemissionen

u. a. unter anderem

umB Umweltmanagement-Beauftragter
UMH Umweltmanagement-Handbuch
ums Umweltmanagementsystem
VAWS Verordnung tiber Anlagen zum Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen
z. B. zum Beispiel

z. 7. zur Zeit






Unternehmensvision

»Die Roth Welt komponiert Technologien

fiir Losungen voller Energie“

Die Vision zeigt auf, was wir anstreben - sie ist kraftvoll, inspirierend, richtungsgebend und sinnstiftend.

Als international agierendes Familienunternehmen sind wir Anbieter von fiihrenden Markenprodukten in der
Gebéude- und Industrietechnik, die unsere Kunden begeistern.

Der hohe Anspruch an Funktion und Qualitdt unserer Leistungen wird von Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung
geleitet. Der Mensch steht im Mittelpunkt unserer Geschéftstatigkeit.



Unternehmensgrundsatze

familidr
> Sicherung und Ausbau unseres mittelstdndischen Familienunternehmens

> Foérderung der Mitarbeiter und Eintreten fiir ihre berechtigten Belange
> Teamorientiertes Denken und Handeln

dynamisch

> Ausrichtung unserer Geschaftstatigkeit am Kunden
> Kompetenzfiihrerschaft auf den jeweiligen Markten durch Qualitdt und Innovationen
> Synergien schaffende Diversifikation im Hinblick auf Produkte, Markte und Technologien

verantwortlich

> Umwelt- und ressourcenschonende Fertigung und Gestaltung der Produkte

> Faires geschéftliches Handeln und verantwortungsvolles gesellschaftliches Engagement

> Erfolgsorientiertes, eigenverantwortliches Handeln der Firmen und Sparten, auch im Hinblick auf das Gesamtinteresse

> Erwirtschaftung einer angemessenen Rendite zur Sicherung der Unabhangigkeit unseres Unternehmens und zur
Erfullung unserer Aufgaben



1 Aktualitat

Unternehmer setzt auf starke Werte

Manfred Roth wird am heutigen Samstag 80 Jahre alt - Mit 21 Jahren Gbernahm er den elterlichen Betrieb

Als Geschaftsfuhrer der
zweiten Generation hat
Manfred Roth maBgeblich
zur Erweiterung des Fami-
lienunternehmens Roth
beigetragen. Diesen Sams-
tag wird er 80 Jahre alt.

von Andreas Schmidt

Buchenau. Aus der Geschifts-
fithrung der Roth Industries,
wie das Unternehmen mittler-
weile heiflt, mit Hauptsitz in Bu-
chenau hat sich Manfred Roth
Anfang des Jahres zuriickgezo-
gen und die Verantwortung auf
seine drei Kinder {ibertragen.
Sie sind Gesellschafter des Un-
ternehmens, Manfred Roth hélt
einen Minderheitsanteil.

»Wir sind ja schon die dritte
Generation“, sagt Tochter Chris-
tin Roth-Jéger im Gespréach mit
der OP. Die ,Familien-DNA“ sei
aber weiterhin sehr eng mit Roth
Industries verwoben — und auch
in den Unternehmensgrund-
sdtzen verankert. ,Die wurden
schon sehr frith von unserem
Vater verfasst — und die haben
wir zum 70-jahrigen Bestehen
vor zwei Jahren in den Katego-
rien ,familidr’, ,dynamisch’ und
,verantwortlich’ zusammen-
gefasst“, verdeutlicht sie. ,Die-
se Grundsitze sind fiir uns ver-
bindliche Werte, denen wir uns
verpflichtet fithlen und die wir
auch leben.“

Auch, wenn Christin Roth-Ja-
ger, Dr. Anne-Kathrin Roth und
Claus-Hinrich Roth das Unter-

.

Die Unternehmerfamilie Roth wihrend des Festakts zum 70-jdhrigen Firmenbestehen vor zwei Jahren: Heike (von links), Manfred,

Dr. Anne-Kathrin und Claus-Hinrich Roth sowie Christin Roth-Jéger.

haften Unternehmenssicherung
die Monostruktur tiberwunden
werden musste. Er hatte die Vor-
stellung, den 1947 gegriindeten
Familienbetrieb zu einem dy-
namischen Industrieunterneh-
men mit mehreren technologie-
und marktfithrenden Geschifts-
feldern zu entwickeln. Fiir ihn
stand fest, dass ein ausgewogen
diversifiziertes ~ Unternehmen
grofere Krisenresistenz und
Wachstumschancen bietet.

Als Manfred Roth in den Fa-
milienbetrieb eintrat, musste er
sein Maschinenbaustudium an

nehmen mitt- der Rheinisch-
lerweile ge- Westfalischen
meinsam  lei- «Das Unternehmen Technischen
ten —, unser Va- ist fir unseren Vater Hochschu-

ter steht uns die Lebenserfiillung. le in Aachen
immer noch Dr. Anne-Kathrin Roth unterbre-

mit Rat und Tat chen. So war
zur Seite. Da- die  Fortfiih-

fiir sind wir sehr dankbar.“ Und:
Auch Mutter Heike habe schon
immer eine grofe Rolle gespielt.
,»Sie war Grundschullehrerin und
hat zugunsten der Firma und un-
serer Erziehung zurtickgesteckt,
um unserem Vater den Riicken
freizuhalten. Sie hat unsere Wer-
te mitgepragt — dafiir danken wir
auch ihr von Herzen®, sagt Dr.
Anne-Kathrin Roth.

Mit 21 Jahren trat Manfred
Roth 1961 in den Betrieb seines
Vaters Heinrich Roth ein, als die-
ser schwer erkrankte, und tiber-
nahmdieunternehmerischeVer-
antwortung. Die Produkte: Kes-
selofen aus handwerklicher Fer-
tigung in Silberg und Mornshau-
sen. Bereits beim Einstieg in den
viterlichen Betrieb war Manfred
Roth iiberzeugt, dass zur dauer-

rung des Betriebs gesichert. Er
gab dennoch seinen Plan nicht
auf, ein Studium aufzunehmen.
Als es seinem Vater gesundheit-
lich besser ging, entschied sich
Manfred Roth 1963 Volkswirt-
schaftslehre in Marburg zu stu-
dieren. Denn so blieb er in der
Nihe des Unternehmens. 1968
schloss er das Studium mit dem
Examen als Diplom-Volkswirt
ab.

Seine Vision setzte Man-
fred Roth um: In 58 Jahren ent-
wickelte er den handwerklichen
Betrieb seines Vaters Heinrich
zum international tdtigen Un-
ternehmen. Unter dem Mot-
to ,eine Marke — viele Starken“
ist das Familienunternehmen
heute mit rund 1300 Mitarbei-
tern und 28 Produktions- und

Vertriebsunternehmen weltweit
vertreten. Mit verschiedenen
Sparten gehort Roth Industries
zu einem bedeutenden Unter-
nehmen in der Gebdude- und
Industrietechnik. Die Bestiti-
gung als Weltmarktfiihrer in den
Segmenten Energiespeichersys-
teme, Flichen-Heiz- und Kiihl-
systeme und Composite-Tech-
nologien erhielt Roth durch den
Eintrag in das Langenscheidt
,Lexikon der deutschen Welt-
marktfiihrer”.

Manfred Roth engagiert sich
fur die Wirtschaft, die Gesell-
schaft und die Umwelt. Roth
entwickelte ein eigenes Um-
weltmanagementsystem  und
ist nach EMAS (Eco-Manage-
ment and Audit Scheme) zerti-
fiziert. Als eines der ersten Un-
ternehmen im Landkreis pro-
duziert Roth in Wolfgruben kli-
maneutral. Fir die umwelt-
freundliche Produktion in Bu-
chenau und Wolfgruben erhielt
das Unternehmen die nationale
Auszeichnung ,EMAS-Umwelt-
management 2018“ durch das
Bundesumweltministerium.

Von 1990 bis 2001 war Man-
fred Roth Prasident der IHK Dil-
lenburg und forderte mit sei-
nem Wirken die Entwicklung
der heimischen Wirtschaft. So
schlieBt sich der Familienkreis
wieder ein Stiick, denn auch
Sohn Claus-Hinrich ist in der
IHK sehr engagiert.

Fiir sein ehrenamtliches und
gesellschaftliches Engagement
erhielt Manfred Roth 2007 das
Verdienstkreuz am Bande der
Bundesrepublik. Roth unter-
stlitzt soziale Organisationen,

kulturelle Projekte, das regiona-
le Vereinsleben, Projekte im Zu-
sammenhang mit Aus- und Wei-
terbildung und engagiert sich
stark fir die Zusammenarbeit
der Wirtschaft mit Schulen,
Hochschulen und Universitdten.

Manfred Roths Kinder Claus-
Hinrich Roth, Christin Roth-J4-
ger und Dr. Anne-Kathrin Roth
sind seit 2017 Geschaéftsfiihrer
der Roth Industries. Sie tragen
gemeinsam mit CEO Matthias
Donges die Verantwortung fiir
die Fortentwicklung des werte-
basierten und zukunftsorien-
tierten Familienunternehmens.

Wie war es
denn, in die-
se Rolle rein-
zuwachsen?
»,Unser Vater
hat schon ver-
sucht, Fami-
lie und Geschiftliches zu tren-
nen. Zu Hause am Tisch wur-
den keine Firmenthemen be-
sprochen®, erzédhlt Roth-Jéger.
Dennoch seien die Kinder auch
mit der Firma aufgewachsen,
»wir sind in das Unternehmen
hineingewachsen®. Alle Kinder
hitten etwas studiert, ,was man
gut im Unternehmen gebrau-
chen kann*, sagt Christin Roth-
Jager lachend. Gleichzeitig hit-
ten die Geschwister aber auch
aullerhalb von Roth Industries
ihre Erfahrungen gesammelt.
Und: Sie seien nicht dazu ge-
dréngt worden, sich in der Fir-
ma zu engagieren. ,Wir haben
das Unternehmen immer als et-
was Positives erlebt — daher ha-
ben wir uns, jeder individuell,
gerne dafiir entschieden.“

»Mit dem Herzen
wird er immer in
der Firma bleiben.”
Christin Roth-Jager

Archivfoto: Andreas Schmidt

Alle drei sihen das Fortfiih-
ren von Roth Industries ,als tief
empfundene innere Verwur-
zelung und eine Verantwor-
tung, der wir gerne nachkom-
men wollen. Wir wollen die Zu-
kunft gestalten®, sagt Christin
Roth-Jager. Und ihre Schwes-
ter Dr. Anne-Kathrin Roth fiigt
hinzu: ,Das Unternehmen war
fiir unseren Vater die Lebens-
erfiillung - seine beste Aufgabe,
die er hitte bekommen konnen.
Das haben wir mitbekommen
und sind gerne in unsere Rollen
hineingewachsen.“

Ein runder Geburtstag ist ja
auch Zeit, zu
gratulieren.
Was mochten
die Kinder ih-
rem Vater mit
auf den Weg
geben?

»Als allererstes danken wir ihm
von ganzem Herzen dafiir, was
er geleistet hat — als Familien-
vater fiir uns und auch mit sei-
nem vollen Einsatz fiir das Un-
ternehmen.“ Die Kinder wiin-
schen ihm ,auf alle Fille viel
Gesundheit, Gottes Segen und
fur die Zukunft, dass er auch
ein bisschen loslassen und auf
andere Sachen konzentrieren
kann.“ Denn eines stehe fest:
»Mit dem Herzen wird er immer
bei der Firma bleiben.“

Am Montag wird der Geburts-
tag gemeinsam mit den Mit-
arbeitern gefeiert. Und es gibt
noch einen zweiten Grund fiir
das Fest: Am Donnerstag hatten
Heike und Manfred Roth Golde-
ne Hochzeit — die wird am Mon-
tag mitgefeiert.

Quelle: Oberhessische Presse vom 10.08.2019




Roth Industries: Familienunternehmen erhilt nationalen Umweltpreis

Die Roth Werke haben fir ihre
umweitfreund liche Froduktion die
nationala Auszeichnung "EMAS-
Umweltmanagems=rt 2018" gewonnen.
Im Zuge der Konferenz "Machhaltig
Wirtschaften fir die Agenda 20307 in
Berlin ehrte der Parlamentarische
Staatssekretar im
Bundesumweltministerium Flonan
Pronald Untsrnehmen Hir thren
Einsatr fir den Klimeschuke.

Cr=r Parle mentsrizch= Staatszskratdr im
Bundesymeeslominizt=rium Florian Pronold

Diass BEoth &an s=in=n Standort=n

ELICII'IE:I'I au und '.l'n'u;.‘-lfgrub:.n. die CO2- iih=rgi bt die Lrkunde an Hartmut Gojdka,
Emissionen deutlich reduzier: hat, Urmweltmanagementhea ufrageer bei Rath
habe die Jury in der Kategorie "Grofle Waerke - [Bild: EMUSascha Hilgars])

Unt=mehmen" Oberzeugk. "Dieser

Preis ist sins hohe &nerk=nnung fir unsere Leistungsn auf dem Weg zur
kiimaneutralan Froduktion”, sagt Hartmut Gajdka, Umwelrmanagementbeaufiragter
des Unbamehmenis.

Quelle: www.plasticker.de vom 12.12.2018
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ein integriertes Umweltschutzkonzept

> Umweltmanagement

> Marketing
> Moderner Umgang

Umwelt-
management

Abbildung 2
Logistikhalle, Roth Werke, Buchenau

Mit dem Ziel, den Ressourcen- und Ener-
gieverbrauch in beiden Standorten zu
reduzieren sowie dadurch Treibhausgas-
emissionen zu vermeiden, verbinden wir
den Wunsch, die Standorte glaubwiirdig und
mit Augenmaf im Umwelt- und Klimaschutz
zu positionieren.

Der vorsorgende, produktionsintegrierte
Umweltschutz setzt bei uns in der Planung
der Produktion und der Produktionsanlagen
an. Denn im Idealfall entstehen Abfalle,
Emissionen und Abwasser erst gar nicht.

Zum Beispiel kann man gefahrliche Stoffe er-

setzen (Substitution), Wasser und Rohstoffe
wiederverwenden (Kreislauffithrung) oder
die Produktion effizienter gestalten.

Moderner
Umgang

Abbildung 1:
Roth Energie- und Umweltmanagementsystem
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Roth Energie- und Umweltmanagement E* -

Qualifizierte Mitarbeiter und modernste
Technik sorgen fiir positive Ergebnisse.
Unser integriertes Umweltschutzkonzept
hat sich seit der EMAS Zertifizierung 2010
etabliert und ist ein geeignetes Instrument,
mit dem die Energieeffizienz an beiden
Standorten kontinuierlich erhoht werden
konnte.

Das Managementsystem zeigt, wo sich
Klimaschutz- und Energieeinsparpotentiale
befinden. Die konsequente Nutzung der sys-
tematischen Erfassung aller Energiestréme
durch zeitnahe Ermittlung und Auswertung
der spezifischen betrieblichen Energieda-
ten hilft die Umwelt zu schonen sowie die
Betriebskosten zu senken.

Dariiber hinaus hilft dieses Wissen bei
Entscheidungen fiir Investitionen in die
Energieeffizienz. Das funktionierende Ener-
giemanagementsystem versetzt die Stand-
orte in die Lage, die in der Umweltpolitik
eingegangenen Verpflichtungen einzuhalten
und unsere betriebliche energetische Leis-
tung kontinuierlich zu verbessern.
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Abbildung 3
Roth Plastic Technology, Wolfgruben Okostrom aus Wasserkraft

Roth Plastic Technology

Abbildung 5 + 6:
et v 11 208 o s Zertifikate tber den
-,n" as Okostror rhcat bezeh Bezug von Okostrom

VERMEIDEN - REDUZIEREN - KOMPENSIEREN ey ¥
IKU““ aus Wasserkraft
W™
' KOLLEKTE

Berlin, 19. Juni 2019

ZERTIFIKAT

iiber die Kompensation von 120 Tonnen CO,- Emissionen

Abbildung 4:
Zertifikat ,Kompensation von Co2-Emissionen” Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Fakten Klimaschutz- und Energieeinsparpotenziale

Standort Buchenau und Wolfgruben:

> Vermeidung von CO,-Emissionen durch Okostrom
Seit 2016 beziehen beide Standorte 100 % Okostrom aus Wasserkraft. Denn gerade in der energieintensiven Kunststofffertigung
entstehen die meisten Treibhausgasemissionen (THG) durch den Stromverbrauch (Scope 2).

Standort Buchenau:

> Im Zeitraum 2008 bis 2018 reduzierte der Standort ca. 56 % der absoluten CO,-Emissionen. Von 5.411 Tonnen CO, im Jahr 2008
hat das Unternehmen die Emissionen auf 2.369 Tonnen gesenkt. Dabei Entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am
Gesamtenergieverbrauch im gleichen Zeitraum von 12.3 % auf 51,5 %.

Standort Wolfgruben:

> Im Zeitraum 2008 bis 2018 reduzierte der Standort ca. 93,3 % der absoluten CO,-Emissionen. Von 1.443 Tonnen CO, im Jahr 2008
hat das Unternehmen die Emissionen auf 96 Tonnen gesenkt. Dabei entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am
Gesamtenergieverbrauch im gleichen Zeitraum von 26,8 % auf 93,8 %.

> (0,-Kompensation:
Der restliche Anteil der CO,-Emissionen, der trotz der umfassenden MaBnahmen noch im Produktionsprozess entsteht, wird durch
international anerkannte Zertifikate fiir ausgewahlte Umweltprojekte kompensiert. Die verbleibenden Emissionen wurden bei
Klima-Kollekte kompensiert. Klima-Kollekte ist ein CO,-Kompensationsfonds christlicher Kirchen in Deutschland.
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3  Roth Unternehmensportrait/Unternehmensstruktur

Mit verschiedenen Unternehmen und mehr
als 1.300 Mitarbeitern weltweit ist die Roth
Industries GmbH & Co. KG eines der innova-
tivsten Unternehmen in den Bereichen

> Building Solutions
Sektoren: Energiesysteme, Sanitarsysteme
und Umweltsysteme

> Industrielésungen
Branchen: Verbundtechnik, Kunststofftech-
nik und Hydrauliktechnik

Der Hauptsitz unseres mittelstandischen
Traditionsunternehmens befindet sich

im hessischen Dautphetal. Wahrend von
hier aus die strategische Ausrichtung des
Unternehmens, das Controlling, die Revision
sowie das Rechnungswesen und die Finan-
zierung erfolgen, sind unsere Mitarbeiter

in den Mérkten der Schliissel zum Verkauf
unserer Produkte.

Die Roth Industries GmbH & Co. KG ist

an allen verbundenen Unternehmen des
Konzerns im In- und Ausland beteiligt. Die
Anteile des Unternehmens gehoren zu 100%
der Familie Roth.

Die Kompetenzfelder sind Energie, Wasser
und Kunststoffe. Wir nutzen unsere Erfah-

Roth Industries

Building Solutions

Energy Systems
Wérmepumpen & Solar
Heizol- & Warmespeicher
Flachenheizung und -kiihlung
Rohrinstallation

Sanitary Systems
Duschkabinen
Duschwande

Environmental Systems
Wasser & Abwasser
Behalter & Produkte

Industrial Solutions

Composite Technology
Filament Winding & Prepreg
Falten & Beschichten
Biirsten & Besen

Plastic Technology
Spritzguss & Blasformen
Teile, Tanks & Behalter

Hydraulic Technology
Druckspeicher
Speziallésungen

12

rungen, die wir iber Jahrzehnte in unserer
Unternehmensgruppe gesammelt haben.
Unser verfahrenstechnisches und produkti-
onstechnisches Know-how, das Bestrehen,
unseren Kunden innovative Losungen
anzubieten und aktuelle Produkte standig
weiterzuentwickeln, sind unsere Investition
in die Zukunft und die Erfolgssicherheit
unserer Kunden.

Die Roth Werke GmbH ist ein Unternehmen
der Firmengruppe Roth Industries GmbH &
Co. KG. Die Roth Plastic Technology ist eine
Zweigniederlassung der Roth Werke GmbH.

Abbildung 7:
Unternehmensstruktur Roth Industries

Rot: Produktbereiche Roth Werke GmbH, Buchenau

Blau: Produktbereiche Roth Plastic Technology, Wolfgruben



Managementsystem Umweltschutz,

oberste Leitung und Umweltmanagementbeauftragter

Die Gesamtverantwortung des Umweltma-
nagementsystems liegt sowohl am Standort

Buchenau wie am Standort Wolfgruben

jeweils der Geschaftsfiihrung.

Die oberste Leitung des jeweiligen Unter-
nehmens hat einen Beauftragten der obers-

Ein Umweltmanagementbeauftragter (UMB)
ist dem Managementheauftragten der

obersten Leitung des jeweiligen Standortes
bei der obersten Leitung der Organisation, in Stabsfunktion zugeordnet.

Zuordnung UMB Standort Buchenau =>
GL Bereich Produktion und Logistik und
Zuordnung UMB Standort Wolfgruben => GL

ten Leitung zum Managementbeauftragten Bereich Werk.

fur Umwelt bestellt.

{

Roth Industries GmbH & Co. KG

Roth Werke GmbH

Werk Buchenau

Werk Wolfgruben

Werk Bischofswerda

Abbildung 8:
Organigramm Roth Industries GmbH & Co. KG

13



3  Roth Unternehmensportrait/Unternehmensstruktur

Abbildung 9:

Betriebsgeldande Roth Werke GmbH

Abbildung 10:
Verwaltung Roth Werke GmbH

Nytzun®
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M 3.1 Roth Werke GmbH, Buchenau

Die zur Unternehmensgruppe gehdrende
Roth Werke GmbH ist ein international tati-
ger Hersteller von Energie- und Sanitarsys-
temen mit weltweiten Niederlassungen. Das

Unternehmen bietet eingefiihrte Markenpro-

dukte im dreistufigen Vertriebsweg.

Unter dem Motto ,Leben voller Energie*
vernetzt Roth seine Produktsysteme von
der regenerativen Energieerzeugung tiber
wirtschaftliche Energiespeicherung und
Energienutzung zu einem Komplettsystem
aus einer Hand. Die Roth Energie- und
Sanitarsysteme stehen fiir erneuerbare
Energien und Energieeffizienz und damit fir
Umwelt- und Ressourcenschutz, Kosten und
Versorgungssicherheit.

Roth Energie- und Sanitdrsysteme

Erzeugung Speicherung Nutzung

> Solarsysteme
> Warmepumpensysteme

Speichersysteme fiir
> Trink- und Heizungswasser Kiihlsysteme
> Brennstoffe und Biofuels
> Regen- und Abwasser

> Flachen-Heiz- und

> Wohnungsstationen

> Rohr-Installations-
A E

> Duschsysteme

Abbildung 11: Energiekreislauf Roth Energie- und Sanitarsysteme



Produkte Roth Werke GmbH

Roth Solarsysteme - mit modernster Technik die Sonne nutzen

Die Sonne strahlt eine gewaltige Energie-
menge zur Erde. In einer halben Stunde
kommt so viel Sonnenstrahlung auf dem
Globus an, dass damit der gesamte jahrli-
che Welt-Energieverbrauch gedeckt werden
konnte. Fiir die Nutzung der Solarenergie
stehen in Deutschland 1.353 Millionen

Quadratmeter an technisch sinnvoll verfiig-
baren Flachen zur Verfiigung.

Roth bietet fiir die direkte solare Schwimm-
badwassererwarmung im Durchlaufprinzip
den Schwimmbadabsorber HelioPool®.

Roth Warmepumpensysteme - viel Umweltwdrme, wenig Antriebsenergie

Mit der Warmepumpentechnologie von
Roth werden erneuerbare Energien fiir die
eigenen vier Wénde ganzjéhrig nutzbar. Die
hocheffiziente Technik bietet die Méglich-
keit, sofort und nachhal-tig Kohlendioxid-
Emissionen zu mindern und die Heizkosten

fir den privaten Haushalt drastisch zu
reduzieren. Warmepumpen stellen die in
der Umwelt vorhandene Energie als Warme
zum Heizen und zur Warmwasserbereitung
und optional als Kiihlung zur Verfligung.
Thre zuverldssige Betriebsweise und ihre

{

Wirtschaftlichkeit haben sie in jahrelanger
Praxisanwendung bewiesen. Sie bieten die
verlockende Sicherheit, von fossilen Brenn-
stoffen unabhangig zu sein.

Roth Thermotank Quadroline - leicht, platzsparend, variabel

Die innovativen Roth Thermotanks Quad-
roline 325, 500 und 850 Liter setzen einen
neuen Standard in der Warmespeicher-
Technologie in Bezug auf Energieeffizienz,
Leichtigkeit, platzsparende Formgebung,
Hygiene, variable Betriebsweise sowie
Korrosionsbestandigkeit. Der Roth Ther-
motank ist weltweit der erste Kunststoff-
Composite-Warmespeicher (Fibre/Plast-
Verbundtechnologie) als Druckbehélter mit
Alu-Diffusionsschutz. Das neue Speicher-

konzept ermoglicht eine hygienisch unbe-
denkliche und zukunftsweisende Integra-
tion ins hausliche Trinkwassersystem und
erméglicht die Nutzung solarer Energie.
Erist extrem leicht, wiegt nur circa ein
Drittel eines herkémmlichen vergleichbaren
Stahlspeichers und vereinfacht so Transport
und Montage.

Je nach Ausfiihrung hat der Roth Thermo-
tank Quadroline das Energielabel A oder B.
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3  Roth Unternehmensportrait/Unternehmensstruktur

Roth Heizoltanks DWT plus 3 und KWT - unschlagbhare Qualitdtsprodukte

Die Olheizung ist nach wie vor eine wirt-
schaftliche und umweltschonende Heiz-
technik - sie ist uniibertroffen sicher und
preisgiinstig. Zum kompletten Heizsystem
gehort eine effiziente, raumsparende und
sichere Lagerung des Brennstoffes. Dafiir
konzipiert sind die Roth Heizéltanks.

Sie bestehen aus dem hochwertigen, in
jahrzehntelangem Einsatz bewdhrten Kunst-
stoff Polyethylen (PE-HD), das eine lange
Lebensdauer gewahrleistet.

Roth Regenwasserspeicher — Regenwasser nutzen und sparen

Wasser ist ein kostbares und knapp werden-
des Lebensmittel. Die Roth Speichersyste-
me fiir Regen- und Abwasser ermoglichen
einen energieeffizienten und kostenbewuss-
ten Umgang mit Wasser.

Roth hietet Regenwasserbehalter fiir
Wohngebdude sowie Industriespeicheran-
lagen fiir die gewerbliche Nutzung wie in
Géartnereien oder in Waschanlagen.

Roth Flichen-Heiz- und Kiihlsysteme - fiir jede Anwendung die passende Losung

Ob fiir Wohngebé&ude, Biiro- und Ge-
schéftsobjekte, Industrie- und Sporthallen
oder Freiflachen - was gestern noch die
Ausnahme war, ist heute selbstverstandlich:
bedarfsoptimierte Heiz- und Kiihlsyste-

me, die mit individuellen Anforderungen
kontinuierlich Schritt halten. So tiberrascht

es kaum, dass sich Planer und Bauherren
bei der Wahl einer modernen und fort-
schrittlichen Systemlosung iberwiegend
fur die Flachen-Heizung und -Kiihlung
entscheiden. Auch der nachtragliche Einbau
einer Flachen-Heizung und -Kithlung liegt
im Trend.

Roth Wohnungsstationen - die kompakte dezentrale Warmeabgabe im Mehrfamilienhaus

Die Wohnungsstation Roth FlatConnect
regelt die Warmeabgabe fiir die Raumhei-
zung und Trinkwassererwdrmung in den
einzelnen Wohnungen eines Mehrfamilien-
hauses - in Neubau und Modernisierung.
Sie verhindet die Vorteile der zentralen
Warmeerzeugung mit den Vorteilen der
dezentralen Trinkwasserbereitung.
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Das aktuelle Programm der Roth Flat-
Connect Wohnungsstationen umfasst
zwei Leistungsstufen mit Zapfraten fur
Trinkwarmwasser von 15 und 20 Liter pro
Minute. Sie eignen sich fiir Wohnungen bis
100 Quadratmeter Wohnflache und einem
Wérmebedarf von bis zu 8 Kilowatt.




Roth Rohr-Installationssysteme - vom Hausanschluss bis zur Entnahme

Roth bietet sein Rohr-Installationssystem
fir die Heizkorper-Anbindung und die Trink-
wasser-Installation mit Systemlésungen bis
zur Dimension 63 Millimeter. Es ermoglicht
jede Installation vom Hausanschluss tiber
die Steigleitung bis zur Entnahme. Das
Lieferprogramm beinhaltet das stumpflaser-

Roth Glasduschen - ein klarer Fall

Je nach Architektur und Designvorstellung
erlaubt die Vielfalt der Roth Glasduschen-
Programme Losungen fiir jedes Bad. Die
Serien Alina, Laguna® Maxi Wave, Cariba®,

Roth Komplettduschen - zeitgemiBe Tradition

Die Roth Komplettduschen passen sich fle-
xibel den architektonischen Gegebenheiten
an. Vinata® Comfort und Spirit ermdglichen
den Austausch einer Badewanne gegen eine
hochwertige und groRziigige Dusche ohne
aufwendige Fliesenarbeiten. Die Serien

{

geschweillite Mehrschichtverbundrohr Roth
Alu-Laserplus® und die Roth Kunststoff- Y% —#
Fittings aus hochleistungsfahi-gem PPSU
(Polyphenylsulfon). Ergénzt wird es durch
die Roth Metall-Fittings. Alle verfiigen tiber
den integrierten Roth PressCheck® fiir
sichere Installationen.

Cariba® Move und Limaya® bieten die
Realisierung einer maBgeschneiderten
Glasdusche.

Exklusiv und Tempo bieten Ihnen auch dann
Duschkomfort, wenn eine Festinstallation
nicht gewlinscht oder moglich ist - bei-
spielsweise in Ferienwohnungen, Fitness-
und Sportraumen, Hobbykellern oder im
Bad.

Im Werk Buchenau werden Produkte fiir die Roth Energiesysteme sowie Produkte fiir die Roth Sanitarsysteme gefertigt. Die Tabelle 1 zeigt
alle Funktionsbereiche mit Aufgaben- und Arbeitsbereichen sowie die dazugehorigen Prozesse, Anlagen und Tatigkeiten.

Aufgaben- und Arbeitshereiche Technik und Tatigkeit

Kunststofffertigung und -verarbeitung

Extrusion, Blasverfahren, Tiefziehen, Schaumen, Kleben, Schweien, Wickeln

Metallverarbeitung

Formen, Fiigen

automatische Fertigungsprozesse

Bearbeitungszentrum, Reinigungsanlage und teilautomatisierter Fertigungsprozess
mit Vereinzelung, Reinigung , Fiigen, Kleben

manuelle Montage

Montage von Baugruppen und Fertigprodukten

Betriebstechnik

Instandsetzung, Wartung und Pflege, Musterbau

Lagerwesen und Versand

Ein- und Auslagern, Transport, Kommissionierung

F & E, Systemtechnik

Entwicklung und Beratung, technischer Support

Verwaltung

Hauptverwaltung

Tabelle 1: Aufgaben- und Arbeitsbereiche Roth Werke GmbH, Buchenau
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3  Roth Unternehmensportrait/Unternehmensstruktur

Abbildung 12: ;
Betriebsgeldnde Roth Plastic Technology, Wolfgruben

M 3.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Am Standort in Wolfgruben biindelt Roth
seine Tatigkeiten in der Kunststofftechnik
zum Kompetenzzentrum Kunststofftechnik.
Dort fertigt das Unternehmen Spritzguss-
bauteile, -baugruppen. Dem Standort obliegt
die entwicklungstechnische Verantwortung
fir unterschiedliche Kunststoffverarbei-
tungsverfahren der gesamten Unterneh-
mensgruppe. Hierflr kann der Hersteller auf
eine Vielzahl von Fertigungsverfahren, die
an den verschiedenen Produktionsstandor-

Abbildung 13: —
Verwaltung Roth Plastic Technology, Wotfgruben. —

ten zur Verfligung stehen, zuriickgreifen.
Roth Plastic Technology beliefert mit seinen

Produkten die Branchen Industrie- und Gebdu-

detechnik sowie die Automobilbranche.

Die Produktionsverfahren, die am Standort
zum Einsatz kommen, sind SpritzgieBen von
technischen Kunststoffbauteilen, im Bereich
von 200 kN bis 7.500 kN, mit anschlie-
Bender Konfektionierung und Baugruppen-
montage. Die Tabelle 2 zeigt eine Ubersicht

alle Funktionshereiche mit Aufgaben- und
Arbeitsbereichen sowie die dazugehdrigen
Prozesse, Anlagen und Tatigkeiten.

Mit dem Bau und der Inbetriebnahme

einer neuen Verwaltung, wurde 2018, der
seit Langem henotigte Platz, fir moderne
Biiroarbeitspldtze, geschaffen. Dabei lag der
Blick ganz bewusst auf nachhaltige erneuer-
bare Energie und Effizienz.

Roth Kompetenzzentrum Kunststofftechnik: Produktionskompetenz - Entwicklungskompetenz — Bauteile

Roth greift auf eine Vielzahl von Kunststoff-
Verarbeitungsverfahren zuriick, die an
verschiedenen Produktionsstandorten zur
Verfligung stehen:
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> Spritzgusstechnik

> Blasformverfahren

> Rotation

> Rohrextrusion

> Vakuumtiefziehverfahren

> Verbundverfahren

> Schaumtechnik

> Montage und Komplettierung von
Bauteilen



Roth

o dm Abbildung 14: Abbildung 15:
Uberwurfmutter aus Kunststoff Tacker E*-Klips aus Kunststoff

Aufgaben- und Arbei iche Technik und Tatigkeit

Kunststoffverarbeitung SpritzgieBen

Konfektionierung und Baugruppenmontage manuell, teil- und vollautomatisiert

Betriebstechnik und Werkzeugvorbereitung Instandsetzung, Wartung und Pflege, Werkzeug-vorbereitung
Verwaltung Standortaufgaben

Tabelle 2: Aufgaben- und Arbeitsbereiche Roth Plastic Technology, Wolfgruben

M 3.3 Allgemeine Standortangaben zu Roth Werke GmbH, Buchenau und Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Bestandsheschreibung Roth Werke GmbH, Buchenau Roth Plastic Technology, Wolfgruben
Gesamtflache circa 108.500 m2 58.538 m2

bebaute Flachen von Produktions-, Lager- und Verwaltungsgebéduden 32.440 m2 11.422 m2
Uberflutungsflachen (UF) und Griinflachen (GF) GF = 8.700 m2 (IF = 28.688 m2

Zelte (Z) und Uberdachung (UD) 7=3.660 m2 (D = 2.267 m2

Freiflache ohne UF und ohne (D 63.880 m2 16.161 m2

Anzahl Mitarbeiter 379 148

Tabelle 3: Standortangaben (Stand 31.10.2019)
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4 Roth Umweltpolitik - Roth Werke GmbH, Buchenau
und Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Aktiver Umweltschutz ist in unserem Unternehmensgrundsatz ,,Umwelt- und ressourcenschonende Fertigung und Gestaltung der Produkte*

verankert. Roth beschaftigt sich schon lange mit Umweltschutz im Unternehmen.
Bei Entwicklung, Herstellung und Einsatz der Produkte legen wir Wert auf Schonung der Ressourcen. Die Verantwortung gegeniiber unserem
Lebensraum verpflichtet uns, dafiir Sorge zu tragen, dass wir tiber die rechtlichen Anforderungen hinaus, den Schutz der Umwelt verfolgen. Wir
helfen dadurch in erheblichem MaRe, den CO,-Ausstol zu senken. Die Unternehmensgrundsdtze werden in der Umweltpolitik detailliert. Die
Umweltpolitik ist Kern des gelebten betrieblichen Alltags.

Kompetenzfelder Energie, Wasser, Kunststoff

Energie, Wasser und Kunststoff sind unsere Kompetenzfelder. Unsere Lésungskonzepte beinhalten einen effizienten Umgang mit Energie, Wasser
und Kunststoff mit der Zielsetzung eines groBtmoglichen Ressourcen- und Umweltschutzes sowie eines maximalen Einsatzes von erneuerbaren
Energien. Als mittelstandisches Familienunternehmen sind wir in allen Geschéftsbeziehungen ein leistungsfahiger und verlasslicher Partner.

Wir sind uns unserer Mitverantwortung gegeniiber der Wirtschaft und Gesellschaft bei all unserem Handeln bewusst. Damit wir unser Handeln
im Umweltschutz kontinuierlich verbessern und die Einhaltung der fir uns relevanten Umweltvorschriften sowie sonstiger bindender Vorschrif-
ten gewdhrleisten, wollen wir uns an den folgenden Zielsetzungen, die mit den Geschaftsgrundsatzen im Einklang stehen, orientieren.

> Mitarbeiter

Umweltgerechtes Handeln setzt Verant-
wortungshewusstsein und Kompetenz aller
Mitarbeiter voraus. Zur Umsetzung der
Umweltpolitik férdern wir die Sensibilisie-
rung unserer Mitarbeiter fir Umweltfragen.
Durch eine angemessene Ausbhildung der
Mitarbeiter kénnen umweltrelevante Aufga-
ben sachgerecht ausgefiihrt werden.

> Umweltauswirkungen

Umweltauswirkungen jedes neuen Produk-
tes und jedes neuen Produktionsverfahrens
werden im Voraus beurteilt. Der verniinftige
Umgang mit den zur Verfligung stehenden
Ressourcen und deren Einsatz ist eine stan-
dige Herausforderung. Ziel ist ein sparsa-
mer Rohstoffeinsatz und geringstmaoglicher
Energieverbrauch bei der Fertigung der
Produkte. Ein Stoffstrom- und Energie-
management soll die Verarbeitungsqualitat
des Fertigungsprozesses stiitzen.

Zur Reduzierung negativer Umweltauswir-
kungen werden mogliche umweltschonende
Technologien eingesetzt und regelmafig
den neuesten Erkenntnissen angepasst.

> Betriebsstorung
Um mogliche Umweltauswirkungen durch

Betriebsstérungen oder Unfélle so gering
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wie méglich zu halten, setzen wir auf
Vorsorge. Sachgerechte Lagerung und
Transport aller festen und fliissigen Ein-
satzstoffe sowie die regelméRige Wartung
aller Anlagen helfen, Betriebsstérungen zu
vermeiden. Bauliche und organisatorische
VorsorgemaBnahmen sollen einen denk-
baren unfallbedingten Schaden moglichst
gering halten.

> Kontinuierliche Verbesserung des
Umweltschutzes

Grundlage unseres Handelns ist die Ein-
haltung der Umweltvorschriften und die
kontinuierliche Verbesserung der Umwelt-
leistung, die durch die Verbesserung des
Umweltmanagementsystems unterstiitzt.

> Kunden und Geschéftspartner

Im Mittelpunkt unserer Geschéftstatigkeit
steht der Dienst am Kunden. Neben quali-
tativ hochwertigen, umweltgerechten und
sicheren Produkten informieren wir unsere
Kunden tiber Fragen zu Umweltaspekten,
die im Zusammenhang mit der Handhabung,
Anwendung und Entsorgung unserer Pro-
dukte bestehen. Nicht nur der nachhaltige
Umgang mit Rohstoffen ist Inhalt unserer
Philosophie, auch die Unterstlitzung unserer
Geschéaftspartner ist bei uns Zielsetzung.
Dienstleister und Fremdfirmen werden in

unsere Bemiithungen fiir einen verbesserten
Umweltschutz einbezogen.

> Behorden und Offentlichkeit

Gegeniiber den Behérden und der Offent-
lichkeit wollen wir stets eine konstruktive
und faire Kooperation. Die Dialoge mit

den Behorden sind wichtiger Garant, um
Absprachen tiber UmweltschutzmaRBnahmen
zu treffen.

Wir stehen mit der Offentlichkeit im Dialog
beziiglich unserer Tatigkeiten am Standort,
denn das Vertrauen unserer Nachbarschaft
und Region ist Basis unserer Arbeit.

Fur Fragen, die sich bei der prakti-
schen Umsetzung der Umweltpolitik
im Hause ergeben, steht der Umwelt-
managementbeauftragte Herr Hartmut
Gojdka zur Verfiigung.

Kontaktdaten Hartmut Gojdka:

Roth Werke GmbH
Am Seerain 2
35232 Dautphetal

Telefon: 06466/922-207
Telefax: 06466/922-5207
E-Mail: hartmut.gojdka@roth-werke.de
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5 Umweltmanagementsystem - Roth Werke GmbH, Buchenau

und Roth Plastic Technology, Wolfgruben

W 5.1 Aufbau, Entwicklung, Hauptaufgaben und Anwendungshereich

Die Roth Werke mit den Standorten Buchen-
au und Wolfgruben sind seit 2010 erfolg-
reich nach der DIN EN ISO 14001 und nach
EMAS I1I zertifiziert. Das Unternehmen

hat in seiner tiber 70-jahrigen Unterneh-
mensgeschichte dem Aspekt Umwelt im
operativen Handeln immer einen hohen
Stellenwert beigemessen.

Unser Umweltmanagementsystem (UMS)
orientiert sich zur Umsetzung der Corporate
Responsibility- und Klimaschutzstrategie
an den Handlungsfeldern der Umweltpo-
litik. Wir arbeiten kontinuierlich an der
Verbesserung unseres Umweltmanagement-
systems und an der Reduzierung relevanter
Umweltauswirkungen. Um das zu erreichen
haben wir alle Aspekte die verbunden sind
mit den Tatigkeiten, Produkten und Dienst-
leistungen erfasst und hinsichtlich ihrer
Umweltauswirkungen bewertet.

Die Aufbau- und Ablauforganisation des
UMS ist im Umweltmanagementhandbuch

(UMH) beschrieben und wird in Richtlinien,

Informationen und Anweisungen konkreti-

siert. Der Aufbau und die systematische Ent-

wicklung eines zugeschnittenen UMS, dient

der Bearbeitung folgender Hauptaufgaben:

> Anwendung und Umsetzung der vom
Unternehmen definierten Umweltpolitik
und Umweltzielsetzungen sowie

> der Einhaltung der Vorgaben aus der
EMAS-Verordnung.

Im UMS sind Anwendung und Umsetzung
der festgelegten Umweltpolitik fixiert. Klare
Festlegungen zur jeweiligen Organisati-
onsstruktur, Zustandigkeiten und Abldufe
definiert das System.

Anwendungsbereich:

Die Umsetzung des UMS erfordert Prozesse
und Strukturen die es beiden Standorten
ermdoglicht ihre Umweltleistung kontinu-
ierlich zu verbessern. Dazu zahlt auch die
Festlegung des Anwendungsbereiches des
UMS. Bei der Festlegung und Fixierung des

M 5.2 Zustdndigkeiten, Verantwortung und Pflichteniibertragung

> Die oberste Leitung

Ausgehend von der Unternehmensleitung
ist die Verantwortung fiir die Umweltberei-
che festgelegt.

Die Gesamtverantwortung fiir den Standort
Buchenau ist im Rahmen der Geschaftsfiih-
rung dem Verantwortlichen fiir Produktion
und Logistik zugeordnet.

Die Verantwortung fiir den Standort Wolf-
gruben ist im Rahmen der Geschéftsleitung
dem Verantwortlichen fiir die Leitung des
Werkes zugeordnet.

> Verantwortung - Fiihrungskrifte

Zustandigkeiten, Verantwortung und
Aufgaben fir umwelt- und sicherheitsrele-
vante Aufgabenbereiche (Abfall, Wasser,
AwSV-Anlagen, Emissionen, Gefahrstoffe,
Gefahrgiiter u.a.) sind tiber die bestehende

Organisationsstruktur auf Fithrungskréfte
tibertragen und im UMH verankert.

> Beauftragte

Die betrieblichen Beauftragten an bei-

den Standorten fiihren in Stabsfunktion
Uberwachungs-, Beratungs- und Schulungs-
funktionen durch. In Sicherstellung der
Erfullung von Pflichten aus gesetzlichen
Vorgaben werden folgende Betriebsbeauf-
tragte schriftlich bestellt:

> Umweltmanagementbeauftragter (UMB),
> Energiemanagementbeauftragter (EnMB)
> Brandschutzbeauftragter (BSB)

> Fachkraft fiir Arbeitssicherheit (FaSi)

> Sicherheitsbeauftragte (SB)

> Betriebsarzt (BA)

Anwendungshereiches nach der neuen Norm

[SO 14001:2015 beachteten beide Standorte

folgende Vorgaben:

> relevante interne und externe Themen
bindende Verpflichtungen,

> Organisationseinheiten, Funktionen und
physische Grenzen,

> Betrachtung des Lebensweges eines
Produktes sowie

> bezieht sich der Anwendungsbereich des
UMS auf die bedeutenden Umweltaspekte
(s. Pos. 6 der Umwelterklarung => Darstel-
lung ,bedeutende Umweltaspekte®, Roth
Werke und Roth Plastic Technology).

Eine Beschreibung des Anwendungsbereichs
ergibt sich aus der Darstellung unter Pos.

6 (grafische Darstellung der Bewertung der
Umweltaspekte).

Der Anwendungsbereich des UMS gewahr-
leistet somit, dass alle technischen, kauf-
mannischen und organisatorischen Tatigkei-
ten, die Auswirkungen auf die Umwelt haben,
geplant, gesteuert und Giberwacht werden.

Der UMB ist fiir die Implementierung und
fiir die Aufrechterhaltung des UMS in Uber-
einstimmung mit der Norm verantwortlich
sowie unterstiitzt und berét er die Stand-
orte in allen umweltrelevanten Fragen und
steht allen Beschaftigten fir Fragen zum
betrieblichen Umweltschutz zur Verfiigung.

> Forum Nachhaltigkeit

Im “Forum Nachhaltigkeit” sind die jeweili-
gen Betriebsleitungen, der UMB sowie der
Energiemanager standig vertreten, je nach
Beratungsbedarf werden andere betriebli-
che Fachbereiche hinzugezogen.

Das Team kommt in regelmaRigen Abstan-
den zu umweltrelevanten Themen zusam-
men. Hier wird insbesondere das aktuelle
Umweltprogramm und die Kennzahlen der
Umweltleistung abgeglichen.
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5 Umweltmanagementsystem Roth Werke GmbH, Buchenau

> Dokumentation

Die Aufbau- und Ablauforganisation des
Managementsystems ist im Umweltmanage-
ment-Handbuch (UMH) beschrieben sowie
werden hier Richtlinien, Anweisungen und
Zusatzinformationen konkretisiert.

> Qualifikation, Kommunikation,
Mitarbeiterbeteiligung

Die Arbeitswelt stellt immer héhere
Anforderungen an Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter.

Durch FortbildungsmaBnahmen und Wei-
terbildung stellt das Unternehmen sicher,
dass sich die Beschéftigten den wandelnden
Anforderungen jederzeit stellen und sich zu-
sdtzliche Qualifikationen aneignen kénnen.
Die fachliche Qualifikation der Aufgaben-
wahrnehmung umweltrelevanter Tétigkeiten
ist ein wichtiges Element der Beteiligung.
Dies gilt fur alle Ebenen des Unternehmens.

> Umweltbetriebspriifungen

Die Wirksamkeit des eingerichteten Systems
wird durch jahrliche Uberpriifungen an bei-
den Standorten festgestellt. Alle Ergebnisse
daraus flieRen in die Managementbewertung
ein. In diesem Management-Review wird die
Funktionsféhigkeit des Systems bewertet
sowie die Erreichung der gesetzten Ziele
tiberpriift und neue Ziele formuliert, die dann
wieder in das System einflieRen.

> Einhaltung der Rechtsvorschriften

Die Standorte haben sich mit der Teilnahme
an dem EMAS-System zur Einhaltung der re-
levanten Umweltvorschriften verpflichtet. Die
einschlagigen umweltrelevanten Vorschriften
wurden ermittelt und sind in einem Rechtska-
taster fixiert. Das aktuelle Rechtskataster ist
Grundlage fiir die Uberpriifung auf Einhaltung
der relevanten Rechtsvorschriften, die im
Rahmen der internen Umweltbetriebs-

prifung durchgeftihrt wird. Dartiber hinaus
gelten interne Umweltbetriebsanweisungen,
die in gleicher Weise zu beachten sind.

Die Umwelthetriebspriifung erfolgt auf der
Grundlage von Checklisten, in denen die
einschlagigen Pflichten aufbereitet sind.

> Zusammenfassung

Die Umweltbetriebsprifung hat ergeben,
dass die relevanten rechtlichen Anforderun-
gen eingehalten werden.

Das implementierte Umweltmanagement-
system stellt sicher, dass die bedeutenden
Umweltaspekte sowie die einzuhaltenden
Rechtsvorschriften ermittelt und bewertet
werden. Umweltziele werden fiir relevante
Funktionsbereiche und Ebenen festgelegt.
Hierbei werden den bedeutenden Um-
weltaspekten und den damit verbundenen
bindenden Verpflichtungen Rechnung getra-
gen sowie werden ihre Risiken und Chancen
beriicksichtigt.

Umweltpriifung

Umweltpolitik

Vorbereitung

Umweltprogramm

/

Validierung der Umwelterkldrung
und Registrierung im Standort-
verzeichnis der IHK/HWK

\

\

Umsetzung des
Umweltmanagementsystem

/

Umsetzung des
Umweltmanagementsystem

Umweltbetriebspriifung

Umwelterklarung

Managementbewertung

Abbildung 16:
Ablaufdiagramm Beteiligung an EMAS
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6 Umweltaspekte

Ein elementares Instrument unseres
Umweltmanagementsystems ist die syste-
matische Erfassung und Bewertung aller
Umweltaspekte von Tatigkeiten, Anlagen
und Dienstleistungen, die Auswirkungen auf
die Umwelt haben oder haben kdnnen.

Die Vorgehensweise zur Ermittlung und
Bewertung von Umweltaspekten ist betrieb-
lich in einer Verfahrensanweisung ,,\VA-
Umweltaspekte” fixiert.

Die VA stellt sicher, dass alle Umweltas-
pekte ermittelt und bewertet werden, so

dass daraus auch der Anwendungsbereich
des UMS erkennbar wird. In der VA werden
die Vorgaben, Festlegung der Kriterien

der Beurteilung um zu bestimmen, welche
Umweltaspekte bedeutende Umweltauswir-
kungen haben, der Norm IS0 14001:2015
beriicksichtigt.

EMAS IIT unterscheidet direkte und indi-
rekte Umweltaspekte.

Direkte Umweltaspekte sind beeinfluss-
bare Leistungen die der Standortkontrolle
unterliegen:

H 6.1 Bewertung der bedeutenden Umweltaspekte

Die Bewertungskriterien fiir Umweltauswir-
kungen sind ebenfalls in der 0. g. VA-Um-
weltaspekte hinterlegt. In Art und Menge
sind die Umweltaspekte, die fiir beide
Standorte relevant sind, Gberschaubar.
Folgende Punkte sind bei der Bewertung
der Wesentlichkeit zu priifen:

> Umweltgefdhrdungspotenzial

> Anfalligkeit der lokalen, regionalen oder
globalen Umwelt

> Ausmald, Anzahl, Haufigkeit und Beheb-
barkeit des Aspekts oder der Auswirkung

> Vorliegen und Anforderungen einschlagi-
ger Umwelthestimmungen

> Bedeutung fiir die interessierten Kreise
und die Beschéftigten der Organisation.

Bei der Priifung der o. g. Punkte, sind die
nachfolgend aufgefiihrten Faktoren niitzli-
che Informationsquellen fiir die Bewertung:

> Energieverbrauch
> Treibhaugasemissionen (THG)*

- indirekte Umweltaspekte aus der vor-
gelagerten und nachgelagerten Wert
schopfungskette mit THG nach Scope 3
werden bei der Betrachtung der Wesent-
lichkeit nicht bericksichtigt.

> Wasserverbrauch

> Einsatz von Gefahrstoffen

> Bodenverunreinigung

> Rohstoffverbrauch

> Abwasserbelastung

> Abfall (gefdhrlich, nicht gefdhrlich)

> Gefdhrdungs- und Stérfallpotenzials

> Einsatzhaufigkeit

> Bedeutung fiir interessierte Kreise

> Auflagen aus Gesetze, Genehmigungen

Die Bewertung der direkten Umweltaspekte
wird mit Hilfe eines Bewertungsschemas
nach den Kriterien “Umweltrelevanz“ und
“Verbesserungspotential“ vorgenommen.

M 6.2 Zusammenfassung der umweltrelevanten Angaben und Kennzahlen

In der EU-Verordnung EMAS IIT wird eine
Bewertung der Umweltleistung gefordert.
Kernindikatoren zur Energie und Materialef-
fizienz, zum Wasserverbrauch, zum Abfall-
anfall, zur biologischen Vielfalt und zu

den Emissionen sollen dargestellt werden
und zur Gesamtausbringungsmenge oder
der Wertschopfung des Standortes in Bezug
gebracht werden.

{

> Energieeffizienz, als Energieverbrauch.

> Materialeffizienz, als Materialverbrauch
von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen.

> Wasser, Verbrauch und Abwasser.

> Abfall, als Abfallaufkommen.

> Emissionen, inshesondere Treibhausgas-
emissionen (THG)

> Biologische Vielfalt, als Bodennutzung
durch Flachenverbrauch.

Indirekte Umweltaspekte sind Aspekte zu
vor- oder nachgelagerten Betatigungsfeldern,
die Beeinflussung vom jeweiligen Standort
ist nicht in vollem AusmaR gegeben.

Die Zuordnung bei Umweltrelevanz sowie
Beeinflussharkeit erfolgt jeweils nach den
Kriterien: hoch, mittel, gering.

Bewertungsschema:

Hoch = leicht, ohne Aufwand

Mittel = etwas Aufwand

Gering = schwer, nur mit hohem Aufwand

Die Umweltaspekte, deren Umweltauswir-
kungen eine “hohe® Relevanzbewertung
haben, werden kontinuierlich auf Verbesse-
rungsmoglichkeiten untersucht.

An beiden Standorten werden keine nach
dem BImSchG genehmigungsbediirftigen
Anlagen betrieben. Alle nach dem Wasser-
recht betriebenen Anlagen sind von der
Behorde genehmigt, bzw. angezeigt.
Infolge werden die Umweltaspekte fiir
beide Standorte getrennt aufgefiihrt.

Roth benutzt als standardisierte Bezugs-
gréBe (Ermittlung Verhéltniszahl, Zahl R)
fur alle Indikatoren die Produktmasse (PM).
Eine Indizierung der BezugsgrofRe Produk-
tionsmasse wurde vorgenommen, 2008 =
100.

23



6 Umweltaspekte

Abbildung 17: Abbildung 18:
Wérmepumpen vor der Halle 9 Roth Thermotanks in Halle 9

M 6.2.1 Roth Werke GmbH, Buchenau - Darstellung Umweltaspekte

Die Produktion am Standort Buchenau hauptséchlich Kunststoffrohstoffe und
besteht zum gréBten Teil aus Kunststofffer- ~ Metallwaren eingekauft werden.
tigungsverfahren - verschiedene Extru- Am Standort werden Strom, Heizol, Diesel
sionsverfahren, Schaumen, Tiefziehen und Treibgas als Energietrdger verwen-

- und Metallpressverfahren, Kleben sowie det. Das Unternehmen ist bestrebt, den
unterschiedliche Montagetatigkeiten mit Verbrauch der verschiedenen Energietrager

verschiedenen technischen Priifungen, und ~ zu minimieren.

nach Produktfertigstellung der Versand.

Der Standort Buchenau hat eine grofRe In der folgenden Tabelle werden die bedeu-
Fertigungstiefe - das fiihrt dazu, dass tenden Umweltaspekte dargestellt:

Verbesserungspotenzial

B = mittel C = gering

= > Energieeinsatz
=] Heizol und Treibstoffe > Energieeinsatz e
ﬁ > Treibhausgasemissionen Strom > gefahrlicher Abfall
- C0,e Heizél und Treibstoffe
~ > Wasserverbrauch
= > Wasserverbrauch Gemeindewasser
2 K] Grundwasserbrunnen (GWB) > nicht gefahrlicher Abfall
% £ > Abwasser Abfall und Wertstoffe
= | GWB - tech. Wassersystem > Verkehr
o |~ > Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen innerbetrieblicher Transport
E > Umweltunfélle > Einsatz Gefahrstoffe
S > fluorierte Treibhausgase (F-Gase)
™ > Treibhausgasemissionen
= Oko-
£ > Anfall Regenwasser C0,e Strom (Oko-Strom)
o0 T > Abwasser
N Freigeldnde )
- Gemeindewasser, Regenwasser
> Lokale Phdnomene

Tabelle 4: Darstellung ,bedeutende Umweltaspekte“ Roth Werke GmbH, Buchenau (Stand 11.09.2019)
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Abbildung 19:
Stromertrag PV-Anlage Halle 9

> Energieverbrauch am Standort Buchenau

Bei den Roth Werken in Buchenau kommen
folgende Energietrager zum Einsatz:

> Elektrische Energie, Strom

> Heizol

> Diesel und Benzin

> Autogas fiir Stapler

In Anlehnung an unser CO,-Reduzierungs-
programm, das 2013 erstellt wurde, steht
das Energiekonzept auf den Bausteinen:

> Energieeffizienz und

> Substitution fossiler Brennstoffe

Zur Kontrolle und Optimierung der Energie-
verbrduche steht hier das Messen, Doku-
mentieren und Uberwachen des Energiever-
brauchs aller Energietrager mit dem Ziel die
Datenbasis standig kritisch zu analysieren.
Aus der gewonnenen Datenbasis werden,
die verschieden Energieeinsparmafnah-
men entwickelt und zur Umsetzung
gebracht.

{

Y
Abbildung 20:

Halle 9 Technikraum mit Roth Warmepumpe

Strom gesamt: 50,3 %

Hauptstromverbraucher: 38,10 %«
U

Nebenstromverbraucher: 12,21 %
7

Treibstoff gesamt: 18,9 %

Heizol gesamt: 30,8 %

Gas Stapler: 1,82 % \
7
Diesel PKW/LKW: 16,90 % AN
7
Benzin PKW: 0,13 % N
7

Heizol Heizung: 13,82 %
Heizél Prozess: 17,02 % N
L

Abbildung 21: Verteilung Gesamtenergieverbrauch 2018, Anteile in %
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6 Umweltaspekte

Roth Werke Buchenau
Energieverbrauch gesamt absolut (Strom, Heizél, Treibstoffe) und
Umweltleistung Zahl R (MWh/a / PM Index)
180,0 16.500
160,0 16.000
8
=
H
3 15500 =
= 1400 £
] ]
N \ / o
= \ / 15000 2
2 1200 &
3 N\ / :
= 14500 @
H S
g 100,0 7 —_— 1:,
— 14.000 <
2
g
80,0 K]
4 13.500 2
3
i~
w
c00 13.000
200 12.500 Abbildung 22:
2008 2015 2016 2017 2018 Energieverbrauch gesamt, absolut (Strom, Heizél und
I '\Z:VCLZ 11552':0 11;:'526 1140;;75 1:81;22 1:“3’;9 Treibstoffe) und Umweltleistung Zahl R,
: : : : : Vergleich 2008 - 2018

> Kleinfeuerungsanlagen - Beheizung der Arbeitspldtze und Erzeugung Prozesswarme

Alle im Unternehmen vorhandenen Verbrennungsanlagen werden mit Heizél EL betrieben.
Emissionen in die Luft ergeben sich somit aus dem Einsatz von Heiz6l EL.

Es werden mehrere Kleinfeuerungsanlagen (alle Anlagen <20 MW) fiir folgende Einsatzbe-
reiche betrieben:

a) fur Gebdude- und Zeltheizungen sowie
b) fiir die Dampferzeugung als benétigte Prozesswarme in der EPS-Fertigung

Roth Werke Buchenau
Heizolverbrauch absolut und
Umweltleistung Zahl R (MWh/a / PM Index)

7.000 70,0
L 650
6.500 \
\ + 60,0
8
<
s 6.000 \
= t 550
£
E] 5.500 \\ x
S F500 =
2 N
= b=
El 5.000 \/ 450 §
g /\ 2
g \ \// °
Fa00 =
2 4.500 2
N
8 £
T \ F3s0 2
4.000 —~—
\\
— F 300
3.500
L 250
3.000 20,0
2008 2015 2016 2017 2018
[—Verbrauch HL in MWh 6.423 4.729 4.890 4.583 4.808
[—Zahl R 64,2 36,4 32,26 30,32 29,58

Abbildung 23: Verbrauch Heizol absolut und Umweltkennzahl R, Vergleich 2008 - 2018
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Roth

Fakten Diagramm - Energieverbrauch Fakten Diagramm - Heizdlverbrauch

Der absolute Energieverbrauch entwickelte sich entsprechend
der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen.
EnergieeffizienzmaBBnahmen beeinflussen entscheidend den
Energieverbrauch.

Im Zeitraum von 2008 bis 2015 sinkt der absolute Verbrauch
und steigt im Zeitraum 2016 bis 2018 an. Die Kennzahl, Zahl R,
sinkt durch Energieeffizienzmalnahmen im Zeitraum 2008 bis
2018.

Ab 2015 reduziert sich der spezifische Energieverbrauch weiter

auf bestandigem Niveau. Im Zeitraum 2008 his 2018 verbes-
serte sich der spezifische Energieverbrauch um 40 %.

> Elektrischer Strom

Das Diagramm veranschaulicht den Verbrauch von Heizél fir
die Heizungen der Gebdude sowie fiir die Prozesswarme.
Durch die Umsetzung von EnergieeffizienzmaBnahmen und
Modernisierungen der Gebdudetechnik wurde die Reduzierung
des absoluten und des spezifische Heizélverbrauches erreicht.
Die Einsparung von jahrlich ca. 130.000 Liter Heizél erfolgte
anhand von ModernisierungsmaBnahmen der Energietechnik,
Fertigungshalle 1.

Der absolute Heizélverbrauch wurde im Zeitraum 2008 bis
2018 um 25,1 % reduziert. Der spezifische Heizélverbrauch
verbesserte sich im gleichen Zeitraum um 53,9 %.

Die Kunststoffverarbeitung zahlt zu den
energieintensiven Branchen. Energie
kommt hier hauptséchlich in Form von
Strom zum Einsatz.

Elektrischer Strom wird bei allen Kunst-
stoffverarbeitungsverfahren zur Erwarmung
der Kunststoffe und zum Betrieb der not-
wendigen Infrastrukturanlagen eingesetzt.
Ebenfalls kommt elektrischer Strom als
Energietrager bei mechanischen Prozessen,
bei der Beleuchtung und beim Betrieb der
IT-Anlage zum Einsatz.

Alle Hauptstromverbraucher und wichtige

Nebenstromverbraucher sind mit Stromzah-

ler ausgestattet.

Der absolute Stromverbrauch ist abhangig
von der Auslastung der Kunststoffferti-
gungsanlagen und der dazugehdérigen
Infrastrukturanlagen. Da ein Vergleich der
absoluten Stromverbrauchszahlen von vor-
genannten Einfliissen abhdngig ist, werden
EffizienzmaBnahmen beim Stromverbrauch
erst bei der Bildung von spezifischen Kenn-
zahlen ersichtlich.

Die Nutzung von Strom und der AusstoB kli-
maschadlicher Treibhausgase (THG) ist eine
wesentliche 6kologische Auswirkung aus
unserer Wertschopfung. Um das Aufkom-
men an THG zu verringern, reduzieren wir
unseren Energiebedarf stetig und decken
den Strombedarf seit 2016 zu 100 % mit
Strom aus Wasserkraft und einer eigenen
Photovoltaikanlage.

Strom aus erneuerbaren Energien Einheit
Strom aus PV Anlage kWh/a 0 81.015 60.783 64.730 69.019
Anteil PV-Anlage am Gesamtstromverbrauch Anteil in % 0 1,286 0,835 0,860 0,877
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6 Umweltaspekte

Roth Werke Buchenau
Anteil erneuerbare Energien
am Gesamtenergieverbrauch

Anteil in %
100
%0
80
70
*
P 60
w
w 50
3
& 0 ,/
“ //
20 //
10
° 2008 2015 2016 2017 2018
— Anteil EE 12,3 38,3 49,7 50,7 51,5 Ahhl!dung 2 ;
Gesamtenergievervrbrauch > g g g B Anteil erneuerbarer Energien absolut

am Gesamtenergieverbrauch

Roth Werke Buchenau
Stromverbrauch absolut und
Umweltleistung Zahl R (MWh/a / PM Index)
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<
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o ﬁ
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[=—mwhra 6.600 6.302 7.283 7.477 7.800 8 25:
|—zanirR 66,00 48,45 50,05 29,47 47,98 Stromverbrauch absolut und Umweltkennzahl R,

Vergleich 2008 - 2018

Fakten Diagramm - Stromverbrauch

Entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen entwickelte sich der absolute Stromverbrauch. Im Zeitraum
2015 his 2018 steigt der absolute Stromverbrauch um ca. 24 %.

Die Umweltkennzahl, Zahl R, sinkt deutlich, die Durchfiihrung von EnergieeffizienzmaBnahmen, z. B. Erneuerung Drucklufterzeugung,
Inbetriebnahme neuer energieeffizienter Kunststoffverarbeitungsanlagen, LED-Licht, zeigen das Gelingen. Der spezifische Stromver-
brauch verbessert sich im Zeitraum 2008 bis 2018 um 27,3 %.
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> Wasser

1. Gemeindewasser
Der Bedarf an Gemeindewasser resultiert aus zwei Teilstromen fiir folgende Verbraucher:

> aus dem Bereich Belegschaftszwecke und HD Reinigung Waschplatz Halle 1 sowie
> aus der Temperierung des Tiefziehprozesses Kunststoffbearbeitung.

In der nachfolgenden Tabelle sind die Mengen Gemeindewasser fiir die Teilstrome a + b

sowie die Durchschnittverbrduche aufgefiihrt:

Daten - Bezeichnung 2015 2016 2017 2018
Gemeindewasser gesamt 2.630 2.590 3.250 3.341
a) Belegschaftszwecke 2.111 2.110 2173 1.752
@ > m3/Mitarbeiter 6,4 6,3 5,9 4,6
b) Temperierung Tiefziehen 519 480 1.077 1.589
@ > kg TZ Kunststoff/m3 318 269 112 70

Tabelle 5: Mengen Gemeindewasser fiir die Teilstréme und Durchschnittsverbrauche

Der @ Verbrauch Gemeindewasser (Kunst-
stoffmenge in kg je m3 Gemeindewasser)
fur die Temperierung Tiefziehverfahren,
wird beeinflusst von der Verarbeitungsviel-
falt der eingesetzten Kunststoffarten. Das
bisher betriebene technische Kiihlkonzept,
Durchflusskiihlung, wurde im IV Quartal

2018 mittels einer geschlossenen Kreis-
laufkiihlung mit Kaltemaschine ersetzt.
Jetzt wird nur noch der Wasserverlust aus
Verdunstung und Formenwechsel nachge-

speist. Das Gesamtaufkommen des Abwas-

sers aus dem Gemeindewasser entspricht

der Menge des Frischwassers, welches wie
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oben fixiert, fast ausschlieBlich aus zwei
Teilstromen entsteht. Alle Zahlerstande der
Gemeindewasserzédhler werden monatlich
erfasst und kontrolliert. Die Verbrauchswer-
te fiir den Bereich Tiefziehprozess werden
waéchentlich erfasst und kontrolliert.

Abbildung 26:
Verbrauch Gemeindewasser, Umweltleistung Zahl R,
Vergleich 2008 - 2018

Fakten Diagramm - Verbrauch Gemeindewasser (GMW)

Der absolute GMW-Verbrauch reduzierte sich durch die Optimierung technischer Verbraucheranlagen seit 2008 deutlich. Im Zeitraum
2008 bis 2018 sinkt der GMW-Verbrauch um 27,6 %. Die Umweltkennzahl, Zahl R, verbessert sich im gleichen Zeitraum um 55,4 %.
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6 Umweltaspekte

2. Grundwasserbrunnen und technisches
Wassersystem

Wir betreiben auf dem Werksgelédnde in Bu-
chenau ein technisches Wassersystem fir
interne Kithlzwecke fir Fertigungsverfah-
ren der Kunststoffverarbeitung. In diesem
System werden verschiedene Verbraucher
unterschieden.

Um Trinkwasser zu sparen, wird fiir die
Versorgung des technischen Wassersys-
tems, Brunnenwasser eingesetzt. Zu diesem
Zweck wird ein von der Behdrde genehmig-
ter Grundwasserbrunnen auf dem Werksge-
lande betrieben.

Wasserentnahme Grundwasserbrunnen
Bei der Gestaltung des technischen Wasser-
systems wurden die wasserrechtlichen und
die verfahrenstechnischen Anforderungen
beriicksichtigt.

Direkt nach der Brunnenwasserentnahme
erfolgt zentral die Wasseraufbereitung mit

3. Verdunstungskiihlanlagen nach - VDI
2047 und 42. BImSchV

Wir betreiben auf dem Werksgeldnde eine
anzeigepflichtige Verdunstungskiihlanlage
zur Kiihlung unser Kunststofffertigungs-
anlagen. Um das von Verdunstungskiihl-
anlagen ausgehende Gesundheitsrisiko

zu minimieren, wurde am 12. Juli 2017 die
42. Bundes-Immissionsschutzverordnung
(BImSchV) iiber technische und organisa-
torische Pflichten bei der Errichtung und
dem Betrieb von Verdunstungskiihlanlagen,
Kihltirmen und Nassabscheidern vom Bun-
deskabinett verabschiedet. Die Verordnung
ist am 19. August 2017 in Kraft getreten.
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einer Doppelenthartungs- und Umkehros-
moseanlage. Danach schlieBen sich zwei
verschiedene Verbraucher mit unter-
schiedlichen Fertigungsverfahren an. Zum
Schutz der Verfahrenstechnik werden dem
technischen Wassersystem schwermetall-
und zinkfreie Korrosionsschutzmittel und
Biozide zugegeben.

Qualifizierte, geschulte und erfahrene Mit-
arbeiter betreuen das komplexe technische
Wassersystem.

Wasser- und Dosiermittelmengen werden
regelmaRig erfasst, kontrolliert, berechnet
und verschiedene Daten fiir den Vergleich
dokumentiert.

Das gesamte technische Wassersystem mit
der Ableitung von betrieblichem Abwasser
unterliegt engen gesetzlichen Vorgaben
und Auflagen sowie der Verpflichtung des
Betreibers zur Eigenverantwortung.

Das Wassersystem hat zwei erlaubnispflich-
tige Teilstrome. Rechtliche Vorgaben fiir

Zusatzlich zu der seit Januar 2015 giiltigen
VDI-Richtlinie 2047, Blatt 2, stellt die Ver-
ordnung gesetzlich bindende technische und
organisatorische Pflichten fuir die Errichtung
und den Betrieb von Verdunstungskiihlanla-
gen, Kuhltiirmen und Nassabscheidern dar,
um Legionellenausbriiche, zu vermeiden.

Fir uns als Anlagenbetreiber ergeben sich

folgende zusatzliche Verpflichtungen:

> Anzeigepflicht fiir bestehende und neue
Verdunstungskiihlanlagen, Kiihltirme und
Nassabscheider

> Meldepflicht bei Uberschreitung des
MaBnahmenwertes fiir Legionellen von
10.000 KBE/100 ml

die Abwassereinleitung ergeben sich aus
folgenden Verordnungen:

> Indirekteinleiterverordnung und
> Abwasserverordnung, Anhang 31

Die Schadstofffracht des Abwassers aller
Teilstrome wird so gering gehalten, dass
alle aus Anhang 31 zur AbwV in Betracht
kommenden Anforderungen eingehalten
werden. Mit Bescheid vom 18.11.2010 liegt
die Genehmigung des Regierungsprasidi-
ums GieBen entsprechend Indirekteinleit-
verordnung fiir die Einleitung von betriebli-
chem Abwasser vor.

Die Einhaltung der Abwassergrenzwerte der
zwei erlaubnispflichtigen Teilstrome wird
entsprechend der Eigenkontrollverordnung
zweimal jéhrlich Gberpriift. Sdmtliche
Wasseranalysen wurden von einer staat-
lich anerkannten Untersuchungsstelle fiir
Abwasser durchgefiihrt.

> Fihren eines Betriebstagebuchs zur Do-
kumentation von technischen Daten und
Priifergebnissen

> RegelmaBige Uberpriifungen der Anlagen
im Abstand von 5 Jahren durch einen
Sachverstandigen oder eine akkreditierte
Inspektionsstelle

Die 0. g. Anforderungen und Verpflichtun-
gen werden vom Unternehmen erfallt.

Die verpflichtenden Regelungen zur Eigen-
tiberwachung und Dokumentation in Betrei-
berverantwortung werden eingehalten.
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Abwasserproben - technisches Wassersystem, Anhang 31
Wasseranalysen - Laborergebnisse

2017

Abwasserteilstrom 3 - Halle 1, Kiihlwasser, WZ 7

Parameter Einheit Grenzwert Messung 29.06.2017 Messung 06.12.2017
AOX mg Cl/I 0,5 0,12 0,21
Chlordioxid mg Cl2/1 0,3 0,097 0,091
Leuchtbak. Hemmung GL 12 1 1

Abwasserteilstrom 4 - H

alle 2.1, Kondensat, WZ 8

Parameter Einheit Grenzwert Messung 29.06.2017 Messung 18.01.2018*
AOX mg Cl/l 0.5 0,1 0,04
Chlordioxid mg Cl2/1 0,3 0,051 0,071
Leuchtbak. Hemmung GL 12 1 2

Wegen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten im Dez. 2017 am tech. Wassersystem Halle 2.1, wurden die Abwasserprobe aus dem Teilstrom 4, im Januar 2018 genommen.

2018

Abwasserteilstrom 3 - Halle 1, Kiihlwasser, WZ 7

Parameter Einheit Grenzwert Messung 20.06.2018 Messung 12.12.2018
AOX mg Cl/L 0,5 0,08 0,11
Chlordioxid mg Cl2/1 0,3 0,14 0,17
Leuchtbak. Hemmung GL 12 1 1

Abwasserteilstrom 4 - H

alle 2.1, Kondensat, WZ 8

Parameter Einheit Grenzwert Messung 20.06.2018 Messung 12.12.2018
AOX mg Cl/L 0,5 <0,05 <0,05
Chlordioxid mg Cl2/1 0,3 0,091 <0,05
Leuchtbak. Hemmung GL 12 2 3

2019

Abwasserteilstrom 3 - Halle 1, Kiihlwasser, WZ 8

Parameter Einheit Grenzwert Messung 24.06.2019 Messung (noch offen)
AOX mg Cl/L 0,5 0,12

Chlordioxid mg CI2/1 0,3 0,13

Leuchtbak. Hemmung GL 12 1

Abwasserteilstrom 4 - Halle 2.1, Kondensat, WZ 9

Parameter Einheit Grenzwert Messung 24.06.2019 Messung (noch offen)
AOX mg Cl/L 0,5 0,03

Chlordioxid mg Cl2/L 0.3 0,07

Leuchtbak. Hemmung GL 12 4

Tabelle 6: Messergebnisse, Abwasser Anhang 31 AbwV, 2017 bis 1. Halbjahr 2019

Fakten Abwasserproben - technisches Wassersystem, Anhang 31, AbwV

> Die Laborergebnisse testieren die Einhaltung der Grenzwerte
> Alle Grenzwerte wurden seit dem Bescheid der Behérde 2010 eingehalten
> Die Untersuchungsberichte wurden im Rahmen der Berichterstattung an die Aufsichtsbehdrde tibermittelt
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Beschreibung Bereich 2015 2016 2017 2018
Grundwasserbrunnen Entnahme - gesamt 11.306 13.431 13.537 14.070
Abwasser, Teilstrom 3 Kihlwasser Halle 1 535 736 1.040 975

Abwasser, Teilstrom 4 Kondensat Halle 2.1 2.214 2.278 2.363 2.303

Tabelle 7: Wasserentnahme Grundwasserbrunnen und Abwassermenge erlaubnispflichtige Teilstrome, Angaben in m3

Abbildung 27: Steuereinheit Abwasser, Teilstrom 3,
Kiihlwasser Halle 1

Abbildung 28: Dosiermittel mit Dosiermittelpumpen und VAwS Auffangwannen

> Abwasser Emulsionstrennanlage, Abwasserverordnung Anhang 49

In einer von der Behdrde genehmigten
Abwasserbehandlungsanlage (Emulsions-
trennanlage) werden anfallende, mineral-
6lhaltige Abwésser, die im Rahmen von
Reinigungs-, Reparatur und Wartungsar-
beiten auf dem Waschplatz anfallen sowie

anfallende Kithlwasserhydraulikélemulsio-

nen aus der Kunststofftankfertigung aufbe-
reitet und in die 6ffentliche Kanalisation der
Gemeinde Dautphetal eingeleitet.

Das Schmutzwasser wird in der modernen
Abwasserbehandlungsanlage so gereinigt
und aufbereitet, dass es ohne Bedenken in
das kommunale Abwassernetz eingeleitet

werden kann. Dies zeigen regelmaRige, frei-
willige und kommunale Abwasseruntersu-
chungen. Die dabei ermittelten Werte liegen
deutlich unter den zuldssigen Grenzwerten
der Gemeinde-Abwassersatzung.

Ergebnisse Abwasseruntersuchungen, Anhang 49 - Emulsionstrennanlage

Parameter Grenzwert Einheit 2016 2017 2018
Abwassermenge in m3/a <1m3/t m3 184.5 165,75 333,75
Kohlenwasserstoffe 20 mg/l q* <q* <q*

AOX 1 mg Cl/L 0,14 0,04 <0,02
Blei 0,5 mg/l <0,05 <0,05 <0,05
Zink 2 mg/l 0,12 0,26 <0,05

Tabelle 8: Abwasseruntersuchung 2016 - 2018
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> Abwasser Sanitar- und Freiflichenwasser, Abwasserkanile

Alle Sanitdrabwasser (Schmutzwasser)
sowie das Niederschlagswasser auf den
Freiflachen mit Verkehrswegen und die
Entwdsserung der Dachflachen am Standort
werden direkt in das Kanalnetz der Gemein-
de geleitet.

> Abfille - Entsorgungswirtschaft

Ressourceneffizienz ist sowohl eine globale
wie auch eine betriebliche Herausforde-
rung.

Die betriebliche Entsorgungswirtschaft
hat das Ziel und die Aufgabe, Material- und

Rohstoffkreislaufe zur Schonung der natirli-

chen Ressourcen zu férdern und den Schutz
von Mensch und Umwelt bei der Bewirt-
schaftung von Abfallen sicherzustellen.

Der Gesetzgeber hat eine klar formulierte
Zielhierarchie festgeschrieben:
Vermeiden vor Verwerten vor Beseitigen.

Unter Beachtung der gesetzlichen Zielhi-
erarchie ist die praktische betriebliche
Hauptaufgabe und Zielsetzung im Bereich
Abfallwirtschaft klar formuliert.

> dauerhaft umweltgerechte stoffliche
Entsorgung sowie Wiederverwertung und
Recycling von Wertstoffen

> vertrethare Kosten bei der Entsorgung
von Abféllen und wirtschaftliche Wert-
stoffvermarktung

> Praxisgerechte innerbetriebliche Abfall-
logistik unter Beachtung der Mitarbeiter-
akzeptanz

Im Rahmen von BaumaBBnahmen 2011,
wurden die Abwasserleitungen (Abwas-
serrohrsystem) sowohl fiir Schmutz- und
Niederschlagswasser bis zum Anschluss
Gemeindeabwasserkanal neu verlegt.
2011 wurde fiir die beiden genehmig-
ten Abwasserteilstrome aus Anhang 31

Der betriebliche Bereich Entsorgungswirt-
schaft begleitet das Unternehmen durch das
gesamte Spektrum der Abfallverwertung
und -entsorgung.

Abfdlle werden vom Gesetzgeber unterteilt
in:

> gefahrliche Abfélle (g.A.)und

> nicht gefahrliche Abfélle (n. g. A.)

Durch die klar strukturierte eindeutige
Getrenntsammlung aller gefdhrlichen und
nicht gefahrlichen Abfélle, sowie aller an-
fallenden Wertstoffe mit der betrieblichen
Anforderung kleiner Entsorgungswege,
leichte Erkennung der Abfallbehalter mit
definierbarem Inhalt, bleibt die Akzeptanz
bei den Mitarbeitern erhalten.

Ein ,,Kleiner-Trenn-Wegweiser* mit den

Angaben unterstiitzt die MitarbeiterInnen

bei der konsequenten Abfalltrennung:

> Abfallsymbol, Abfallart und Material,
Aufgabe der MitarbeiterInnen im Arbeits-
bereich, Bereitstellung und Verbleib

{

TV-Kanaluntersuchungen nach Anhang 1
Abwassereigenkontrollverordnung (EKVO)
durchgefiihrt. Bei der Zustandserfassung
wurde festgestellt: Die TV-Untersuchung
der befahrenen Haltungen wies keinerlei
optische Schaden bzw. Undichtheiten auf.

Gefédhrliche Abfélle fallen in der Regel nur
noch als Nebenprodukte in der Reinigung,
Wartung und Pflege von Anlagen an. Reine
geféhrliche Abfélle aus einem Fertigungs-
prozess entstehen momentan nicht. Die
Mengen gefahrlicher Abfall sind als sehr
gering zu bewerten.

Nicht gefdhrliche Abfdlle und Wertstoffe:
Oberstes Prinzip der Kunststoffverarbei-
tung ist, dass die anfallenden Produkti-
onsriickstande wieder vollstéandig in die
Herstellverfahren eingehen. Ist dies nicht
moglich werden alle Kunststoffe und andere
Wertstoffe konsequent getrennt gesammelt.
Roth Buchenau trennt folgende Abfallfrak-
tionen:

> Kunststoffe, ca. 10 Sorten

> Metalle und NE Metalle

> Gewerbeabfall

> Papier, Pappe, Kartonage

> Holz

> Glas

> Griinschnitt

> Batterien, Toner und Datentrager
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ROTH WERKE INFORMATION Roth

ROTH WERKE GMBH - Am Seerain 2 - 35232 Dautphetal

Datum: 2013-11-12
Zeichen: goj
Durchwahl: 207

Abfallwirtschaft
»Kleiner Trennwegweiser”

Aufgabe
Symbol Abfallart - Material Mitarbeiter ~ Bereitstellung Verbleib
im Arbeitsbereich
Gewerbeabfall
Kehricht, stark verschmutzte Wertstoffe, Transport zur Abfall-
Klebestreifen, Butterbrotpapier, | Sammeln im Abfallstation, Behandelungsanl
PVC-Folie — i A Press- und age,
Pressspanplatten und alles, was sonst Abrolicontainer | Milllheizkraftwerk
noch anfallt und nicht eindeutig einer
anderen Fraktion zuzuordnen ist
Papier-Pappe-Karton Sammeln im
sauberes Papier und Pappe, Zeitungen, | fopoehaler, ansport zur Recycling,
Prospekte, Packpapier, Kartons, Hefte, | ;e Prosseontainer | Aufbereitung
Kataloge, Zeitschriften, Biicher Sammelbehalter
Holz unbehandelt Aufeiner Palette | Transportzur | Recyeling,
ner 3 Altholz steht allen
9 oder in einer Abfallstation, 5
Holzkisten, -gestelle, ganze und kaputte Gl Aol T Mitarbeitern
Einwegpaletten, kaputte Euro Paletten e kostenfrei zur
sammeln und Freibereich Verfigung
PE - Folie
alle sauberen PE-Verpackungsfolien und Transport gefiillter
- Sacke, PE-Folien und Sacke unter- Sammeln im PE Sack zur Recycling,
o i i 5 ion und Verwertung,
& Luftpolsterfolien, farbliche Folien und mit PE Sack in Abrollcontainer | e
s Sacke, Folien mit Klebestreifen- einwerfen Aufbereitung
- Anhaftungen, auch Kleinstmengen,
schwarze PE Materialien getrennt halten
Metall - Mischschrott:
Hierunter werden alle Gegensténde aus
Metall und Metallkleinteile verstanden. | Sammeln im Transport zur
Es wird nigh( nach einzelnen Kippbehélter und | Abfallstation, Recycling von
Metallfraktionen getrennt. andere Abrollcontainer | Altmetall
Es dirfen alle Metalle aus al und Freit i
Stahl usw. eingefiillt werden.
Buntmetalle (Alu, Kupfer, Messing)
werden gesondert gesammelt
Aluminiumprofile und
Aluminiumspéne: ‘Sammelbehélter
- . . i . Sammeln im in
Es diirfen in das jeweilige Behaltnis nur | ipphehalter und | Absetzcontainer | Recycling von
reine Aluminiumprofile bzw. andere einfiillen, Aluminium
nur reine und andere 4 Standort:
Kleinteile aus reinem Aluminium Bereich Halle 3/7
eingefiillt werden

ROTH WERKE INFORMATION

ROTH WERKE GMBH - Am Seerain 2 - 35232 Dautphetal

i

Aufgabe
Symbol Abfallart - Material Mitarbeiter | Bereitstellung Verbleib
im Arbeitsbereich
Kunststoffe
Es diirfen in das jeweilige Behaltnis nur
sortenreine Kunststoffe direkt aus der | Sammeln im Sammelbehalter | Recycling,
o Verarbeitung eingefillt werden Kippbehalter und | in spezielle Verwertung,
- Halle 1: PE Butzen, Platten und Spane, | andere Abrolicontainer | Kunststoff-
Halle 2: PE Rohr und Anfahrkuchen Sammelbehélter | einfilllen Aufbereitung
sowie PE Weichschaum Dammblock,
Halle 3 : PC schwarz, ABS/IPMMA, PS,
PET
Batterien &
Alle Batterien, Akkus und Knopfbatterien | Sammelnundin | oo oionater | Ricknahmesyste
kénnen unsortiert in die Batteriesammelbo | 0y "y m,
Batteriesammelboxen eingefiillt werden. | X i Betriebstechnik | Recycling und
Autobatterien sammelt unsere KFZ - | einfiillen Aufbereitung
Werkstatt
E-schrott
= Sammeln und Gitterboxen,
Elektroschrott und Bildréhren in die Halle 5 Integral,
Ausgedienten Elektrogerate i
&7 und sowie Bildrd
Elektrokabel einfiillen Gitterbox
Rampe H 1
Tintenpatronen Sammeln und in
Geleerte Tintenpatronen und Kartuschen | der Abteilung Refiller,
von PC Druckern DV, 9
2. 0G abgeben
Spraydosen Sammeln in Sammelstelle
Alle Spraydosen enthalten in der Regel
ge,ém"’idfe Rioketinge. 9¢1 | Sammelbenaltern | Halle 4 ReLERg
Feste fett- und dlverschmutzte Olverschmutzte
Betriebsmittel (OVB) Betriebsmittel
Sie setzen sich zusammen aus Abféllen, | Werden separatin
die beim Umgang mit und Gebrauch von | &Inem dafur
, wie
Heiz|, Dieselkraftstoff, entstehen. OVB |
d: ¢
s ter (hier Mewa- Halle 4 Verbrennung

verdlte Wisch- und Putztiicher,
Olbindemittel, Schutzkleidung (z.b.

Tonne, 110/ 220
Liter)

verdlte F
Hydraulikschlzuche, Fettpatronen

um

von o
olhaltige Filtermatten u.a., Offilter

zu vermeiden.

Sonderabfall und andere
Abfallsorten

Farben, Lacke, fliissige Chemikalien,
Altole und alle anderen Abfalle werden
nach Absprache mit der Abteilung
Umweltschutz gesammelt und entsorgt.

Sammlung nach
Absprache in
geeigneten
Behaltern

Noch Fragen?

Abfallberatung im Unternehmen:

Abteilung Umweltschutz
Wilhelm Althaus
Tel.: -214

Abbildung 29: Kleiner-Trenn-Wegweiser

34




{

Roth Werke Buchenau
Gewerbeabfall absolut und
Umweltleistung Zahl R (t/a / PM Index)
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[—zahIR 0,8965 0,5427 0,3900 0,4734 0,4300 Abbildung 30:
|=—Menge in t 89,65 70,59 59,82 71,55 69,74 Gewerbeabfall 2008 - 2018,

Menge absolut und Umweltkennzahl Zahl R

Fakten Diagramm - Gewerbeabfall

Das Diagramm zeigt die Reduzierung der absolut anfallenden Mengen Gewerbeabfall, durch folgende EffizienzmaBnahmen:
> Prozessoptimierung
> Reduzierung Ausschussquote
> Konsequente Getrenntsammlung: Abfall - Wertstoffe und
> Sensibilisierung der Mitarbeiter

Die Mengen Abfall, die nicht durch Getrenntsammlungen der Verwertung tibergeben werden kénnen, liegen ab 2015 im normalen
niedrigen Schwankungshereich. Im Zeitraum 2008 bis 2018 sinkt die absolute Menge Gewerbeabfall um 22,2 %.
Die spezifische Gewerbeabfallbilanz, Zahl R, verbessert sich im gleichen Zeitraum um 52 %.

61, Wasserabscheider, Sandfang
21,3t24,1 %\ andere gefahrliche Abfille

33t20,6%

slverschmutzte
Betriebsmittel
2,7t205%

Gewerbeabfall
69,7t2133%

sonstige n. g. Abfall

122t223%
Metalle und NE Metalle
303t2579%

PE Folie
93t2£1,8%

Holz A1, A2, und Paletten
460t288%

\Kunststoffe ohne PE Folie

277,0t253,0%

Abbildung 31:
Abfallfraktionen 2018, Menge und Anteil in %
(Gesamtmenge: 522,6 t)

Papier, Pappe, Kartonage Roth Werke Buchenau Abfallfraktionen 2018
50,9t29,7% (Gesamtmenge: 522,6 t)
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6 Umweltaspekte

> C0,-Emissionen

Die Bilanzierungsmethode fiir
CO2-Emissionen:

Die CO2-Bilanzierung zeigt, in welchem Um-

fang Treibhausgasemissionen (THG) durch
die Geschéftstatigkeit des Unternehmens
jahrlich verursacht wurden.

Grundlage der Bilanzierung bildet die
Erfassung der Energieverbrauchsdaten mit
Berechnung der THG mittels Emissionsfak-
toren.

Die Ausweisung der der CO2-Bilanz erfolgt
in CO2-Aquivalent (CO2 e). Die Werte zur
Umrechnung des Treibhauspotenzials auf
C02-Aquivalente wurden der GEMIS-Da-
tenbank, Version 4.94, des Internationalen
Instituts fiir Nachhaltigkeitsanalysen und
-strategien (IINAS) entnommen.

Die Ausweisung der Treibhausgasemissio-
nen erfolgte in Ubereinstimmung mit dem
international anerkannten Greenhouse

Gas Protokoll (GHG). Im Rahmen dieses
Standards werden Treibhausgasemissionen
in drei Bereiche - sogenannte Scopes -
eingeteilt.

Wahrend Scope 1 alle direkt selbst durch
Verbrennung in eigenen Anlagen erzeug-
ten Emissionen umfasst, umfasst Scope 2

Emissionen, die mit eingekaufter Energie (z.

B. Elektrizitat) verbunden sind.

Scope 3 wiederum umfasst die Emissionen
aus durch Dritte erbrachte Dienstleistun-
gen und erworbenen Vorleistungen sog.
sonstige indirekte THG. Eine umfangrei-
che THG Bilanzierung mit Ermittlung und
Bewertung der Emissionen aus Scope 3 ist
z. Z.im Unternehmen noch nicht méglich.
Somit werden indirekte Umweltaspekte
aus der vorgelagerten und nachgelagerten
Wertschopfungskette mit THG nach Scope 3
bei der Betrachtung der Wesentlichkeit und
Berechnung der THG nicht beriicksichtigt.

Die Klimabilanz weist die Emissionen nach
Scope 1 und Scope 2 aus.

Scope 1 Emissionen

> Heizél fiir Heizzwecke

> Heizol fiir Dampferzeugung

> Diesel und andere Treibstoffe, innerbe-
trieblicher Transport sowie LKW und
PKW Dienstfahrten

Scope 2 Emissionen

> Strom

Roth Werke Buchenau CO,-Emissionen absolut 2018
Gesamtmenge CO,: 2.369 t

Treibstoffe
838tC022354%.

Strom
0tC0220%

Kleinfeuerungsanlagen
1.531tC02 2 64,6 %
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CO:-Bilanz Roth Werke Buchenau 2018
Um einen Beitrag fiir den Klimaschutz zu
leisten, bemiihen wir uns, die CO2-Emissio-
nen kontinuierlich zu verringern.

Die CO2-Emissionen aus Scope 1 die direkt
entstehen, ist hier auf den Verbrauch von
Warme und Transport zuriickzufiihren. Be-
riicksichtigt werden hier die THG aus dem
Betrieb eigener Heizungs- und Dampfkes-
selanlagen mit der Verbrennung von Heizél
sowie bei der Verbrennung von Diesel und
anderen Treibstoffen bei der Nutzung von
Fahrzeugen aus dem werkseigenen Fuhr-
park (Flurférderfahrzeuge, LKW und PKW).
Den groRten Teil der CO2-Emissionen kon-
nen wir als Hersteller von Kunststoffproduk-
ten einsparen, indem das Werk seit 2016 zu
100 Prozent Okostrom aus Wasserkraft be-
zieht. Denn gerade in der energieintensiven
Kunststofffertigung entstehen die meisten
Emissionen durch den Stromverbrauch.

Um weitere CO2-Emissionen zu vermeiden,
setzt der Standort auf die Komponenten:
Okostrom, eigene Photovoltaik-Anlagen,
Warmertickgewinnung und Energieeffizienz.

Abbildung 32:
Darstellung CO2-Emissionen 2018
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Fakten Diagramm - CO2-Emissionen

Im Zeitraum von 2008 bis 2018 reduzierte der Standort Buchenau ca. 56 % der absoluten
CO2- Emissionen. Von 5.411 Tonnen CO2 im Jahr 2008 hat der Standort Buchenau die

Emissionen auf 2.369 Tonnen in 2018 gesenkt. Dabei entwickelte sich der Anteil am Ge-
samtenergieverbrauch im gleichen Zeitraum von 12,3 % auf 51,5 %, siehe Abbildung 25.

Die Umweltkennzahl, Zahl R, verbesserte sich im gleichen Zeitraum um 73 %

{

Abbildung 33:
CO,-Bilanz und Zahl R
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6 Umweltaspekte

M 6.2.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben - Darstellung Umweltaspekte

Die Produktionsverfahren, die bei Roth
Plastic Technology (RPT), Wolfgruben zum
Einsatz kommen, sind Kunststoffspritzgie-
Ben von technischen Bauteilen mit anschlie-
Render Konfektionierung, Baugruppenmon-
tage, Prifungen und Versand. Verschiedene
thermoplastische Kunststoffe (PE, PP)
werden im SpritzgieRBverfahren verarbeitet.

In der Fittingmontage werden Kunststoff-
formteile mit Metallhiilsen zu Baugruppen
zusammengefiigt.

Am Standort werden Strom, Heizol, Diesel
und Treibgas als Energietrdger verwen-
det. Das Unternehmen ist bestrebt, den
Verbrauch der verschiedenen Energietrager
zu minimieren.

Verbesserungspotenzial

In der folgenden Tabelle werden die bedeu-
tenden Umweltaspekte dargestellt:

A =hoch B = mittel
S
s > Energieeinsatz
" Strom
-
> Wasserverbrauch
s > Energieeinsatz Gemeindewasser
| _ > Energleetr > gefahrlicher Abfall
> |3 Heizol und Treibstoffe . ey 1e
v | = . .. > nicht geféhrlicher Abfall
- = > Treibhausgasemissionen
v | E - . Abfall und Wertstoffe
s C0,e Heizol und Treibstoffe s Verkehr
o |~ > Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen ) o
= > Umweltunfille innerbetrieblicher Transport
£ > Einsatz Gefahrstoffe
= > fluorierte Treibhausgase (F-Gase)
o > Treibhausgasemissionen
£ C0,e Strom (Oko-Strom)
= > Regenwasser
o0 s > Abwasser
i Freigelande .
- Gemeindewasser, Regenwasser
> Lokale Phdnomene

Tabelle 9: Umweltaspekte Roth Plastic Technology, Wolfgruben, Stand 04.10.2019

> Energieverbrauch am Standort
Wolfgruben

Bei Roth Plastic Technology in Wolfgruben
kommen folgende Energietrdger zu Einsatz:

> Elektrische Energie, Strom
> Heizol

> Diesel und Benzin

> Autogas fiir Stapler

In Anlehnung an unser CO,-Reduzierungs-
programm, das 2013 erstellt wurde, steht
das Energiekonzept auf den Bausteinen:

> Energieeffizienz und
> Substitution fossiler Brennstoffe

Zur Kontrolle und Optimierung der Energie-
verbrduche steht hier das Messen, Doku-
mentieren und Uberwachen des Energiever-

Energietrager Menge in MWh Anteil in %
Heizol 184,00 3,20
Kraftstoffe 121,00 2,11
Strom 2434 94,69
Gesamt 5739 100,00
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brauchs aller Energietrager mit dem Ziel die
Datenbasis standig kritisch zu analysieren.
Aus der gewonnenen Datenbasis werden,
die verschieden Energieeinsparmafnah-
men entwickelt und zur Umsetzung
gebracht.

Tabelle 10: Verteilung Gesamtenergieverbrauch 2015,
Menge und Anteile in %
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Abbildung 34: Energieverbrauch gesamt, absolut
(Strom, Heiz6l und Treibstoffe) und Umweltleistung
ZahlR

Fakten Diagramm - Energieverbrauch

Der absolute Energieverbrauch entwickelte sich entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen sowie beein-
flussen EnergieeffizienzmaRnahmen den Energieverbrauch. Im Zeitraum von 2008 bis 2017 steigt der absolute Energieverbrauch und
nimmt 2018 leicht ab. Die Umweltkennzahl, Zahl R, sinkt im Zeitraum 2008 bis 2018 deutlich => Durfiihrung von

EnergieeffizienzmaBnahmen:
> Prozessoptimierung durch Beschaffung und Inbetriebnahme energieeffiziente SpritzgieBmaschinen sowie Heizbandisolierung

> Hallenheizung: Warmertickgewinnung, Nutzung Prozesswarme

Im Zeitraum 2008 bis 2018 verbesserte sich der spezifische Energieverbrauch um 40,9 %.
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6 Umweltaspekte

> Kleinfeuerungsanlagen

Am Standort Wolfgruben werden neben der
Nutzung von anfallender Prozesswarme und
Warmertickgewinnungsmallnahmen zwei
Kleinfeuerungsanlagen (<20 MW) fiir die
Gebdudebeheizung betrieben. Die geringen
Schwankungen im jahrlichen Heizélver-
brauch werden entscheidend von zwei
Faktoren beeinflusst, der Auslastung der
Kunststoffverarbeitungsmaschinen sowie
witterungshedingte Einwirkungen.

Die beiden Kleinfeuerungsanlgen werden
mit Heizol EL betrieben. Emissionen in der
Luft ergeben sich somit aus dem Einsatz
von Heizol EL. Alle Kleinfeuerungsanla-
gen werden regelmdRig von Fachkréften
gewartet. In vorgegebenen Zeitabstanden,
nach Vorgabe 1. BImSchV werden Messun-
gen durchgefiihrt, damit die Einhaltung der
gesetzlichen Grenzwerte von Spurengasen
wie NOX und CO sichergestellt ist.

Der Heizolverbrauch ist nicht wesentlich,
das Verbesserungspotenzial ist gering.

Roth Plastic Technology
Heizolverbrauch absolut und
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Umweltleistung Zahl R (MWh / PM Index)
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Abbildung 35: Verbrauch Heizél absolut und Umwelt-
kennzahl R, Vergleich 2008 - 2018

Fakten Diagramm - Heizélverbrauch

Das Diagramm veranschaulicht die Reduzierung des absoluten und des spezifischen Heizélverbrauchs durch die Umsetzung verschie-

dener EnergieeffizienzmaBnahmen:

> Waérmertckgewinnung und Nutzung Prozesswarme.

Der absolute Heizolverbrauch wurde im Zeitraum 2008 bis 2018 um 32,4 % reduziert. Der spezifische Heizélverbrauch verbesserte

sich im gleichen Zeitraum um 73 %.
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> Elektrischer Strom

Die Kunststoffverarbeitung zahlt, wie
schon erwdhnt, zu den energieintensiven
Bereichen. Energie kommt hier haupt-
sdchlich in Form von Strom zum Einsatz.
Hauptstromverbraucher am Standort

sind KunststoffspritzgieBmaschinen, zwei
Druckluftkompressoren und die Kiihlwasser
Versorgung.

Elektrischer Strom wird primér bei allen
Kunststoffverarbeitungsverfahren zur
Erwdrmung der Kunststoffe eingesetzt.

Fir die gesamten mechanischen Prozesse
sowie fiir alle wesentlichen Infrastruktur-
anlagen, Beleuchtungsanlagen und fir die
IT Anlage wird ebenfalls elektrischer Strom
als Energietrager eingesetzt.

Die Notwendigkeit an energieeffizienten
Konzepten nimmt auch im Maschinenbau
zu. Energetisch effektive neue Maschinen

mit effizienten Energiekonzepten (Steu-
erung, Ddmmung) und die energetische
Verbesserung der bereits vorhandenen
SpritzgieBmaschinen (SGM) standen im
Mittelpunkt der Effizienzmallnahmen Strom
im Zeitraum 2013 bis heute.

Kennzeichen der durchgefiihrten Effizi-
enzmaBnahmen war die Inbetriebnahme
mehrerer neuer SGM mit einer effizienten
Energie- und Temperier Technik.

Dartiber hinaus erfolgte die Inbetriebnahme
vollelektrischer Spritzgussmaschinen mit
Montage- und Verpackungsautomation. Die
Hauptachsen der Maschine, “Werkzeug 6ff-
nen und schlieRen®, ,Einspritzen“ und ,,Do-
sieren” - sind serienméaRig mit elektrischen
Antrieben ausgestattet. Energieeinsparung
gegeniliber Maschinen mit hydraulischer
Ausstattung ca. 220.000 kWh/a.

Roth Plastic Technology
Anteil erneuerbare Energien

am Gesamtenergieverbrauch
Angaben in %
100

{

Der absolute Stromverbrauch ist abhan-
gig von der Auslastung der Kunststoff-
fertigungsanlagen und der dazugehorigen
Infrastrukturanlagen. Da ein Vergleich der
absoluten Stromverbrauchszahlen von vor-
genannten Einfliissen abhdngig ist, werden
EffizienzmaBnahmen beim Stromverbrauch
erst bei der Bildung von spezifischen Kenn-
zahlen ersichtlich.

Die Nutzung von Strom und der AusstoR
klimaschédlicher Treibhausgase (THG) ist
eine wesentliche 6kologische Auswirkung
auf unsere Wertschopfung. Um das Aufkom-
men an THG zu verringern, reduzieren wir
unseren Energiebedarf stetig und decken
den Strombedarf seit 2016 zu 100 % mit
Strom aus Wasserkraft und einer eigenen
Photovoltaikanlage.

90 /
80
//
70
B 60 /
£ /
i " a4
g © ///
30 /
20
10
° 2008 2015 2016 2017 2018 Abbildung 36:
— Anteil EE in % i i
Gesam‘enlergie\l’r;rbrauch 27,8 56,3 93,8 94,9 94,60 Anteil erneue.rbarer Energien um
Gesamtenergieverbrauch
Strom aus erneuerbaren Energien Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
Strom aus PV Anlage kWh/a 0 159,134 152,118 140,074 159,281
Anteil PV-Anlage am Gesamtstromverbrauch Anteil in % 0 3,00 2,69 2,42 2,93
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6 Umweltaspekte

Roth Plastic Technology
Stromverbrauch absolut und
Umweltleistung Zahl R (MWh/a / PM Index)
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[—zaniR 35,27 22,96 22,96 23,05 21,67 Abbildung 37:
|—Sstromverbrauch in MWh/a 3527 5.209 5.650 5.781 5435 Stromverbrauch absolut und Umweltkennzahl R,
Vergleich 2011 - 2018

Fakten Diagramm - Verbrauch Strom:

Entsprechend der Auslastung der Fertigungs- und Infrastrukturanlagen entwickelte sich der absolute Stromverbrauch. Im Zeitraum
2008 bis 2018 steigt der absolute Stromverbrauch um ca. 54 %. Die Umweltkennzahl, Zahl R, sinkt deutlich.

Durchftihrung von EffizienzmalRnahmen Spritzgussmaschinen, mit effizienter Energie- und Temperier Technik, LED-Beleuchtung.
Der spezifische Stromverbrauch verbessert sich im Zeitraum 2008 bis 2018 um 38,6 %.

> Gemeindewasser und Abwasser

Der Bedarf an Gemeindewasser resultiert ne Wassersystem fiir die Formkiihlung der lauf nur beim Werkzeugwechsel und bei
aus betrieblichem Sanitdrwasser und aus Spritzgussfertigung im Zeitraum 2015/16. Leckagen sowie gering bei der Filterreini-
geringen Wasserverlusten der Formkithlung ~ Hinsichtlich der Wasserqualitat bestehen gung des Kiihlwassersystem. Alle Sanitar-
sowie aus der dazugehorigen Wasseraufbe-  Anforderungen an den Korrosionsschutz wdsser werden direkt in das Kanalnetz der
reitung fiir die Spritzgussfertigung. und der biologischen Beschaffenheit. Gemeinde eingeleitet.

Erneuert wurde das bestehende geschlosse-  Wasserverluste entstehen in diesem Kreis-

Roth Plastic Technology Statistik - Wasseraufkommen/Wasserverwendung/Wasserverbleib (Angaben in m3)

Pos. Beschreibung 2013 2015 2016 2017 2018
1.0 Wasseraufkommen

1.1 Gemeindwasser (GMW) => Wasserzahler Gemeinde 768 814 997 898 904
1.2 Gesamtes Wasseraufkommen

2.0 Wasserverwendung

2.1 Belegschaftszwecke, HD Reinigung u.a 735,2 784 947,6 851,3 818,1
2.2 Kiihlung SGM, Nachspeisung geschl. Kithlsystem 32,8 30 49,4* 46,7* 85,9**
23 Gesamt Wasserverwendung 768 814 997 898 904

3.0 Herkunft Abwassers => Kanal

31 Belegschaftszwecke, HD Reinigung u.a. GMW 7352 784 947,6 851,3 818,1
3.2 Gesamt Wasserverbleib Kanal 735,2 784 947,6 851,3 818,1

* EinfluB Mehrverbrauch Nachspeisung geschl. Kithlsystem:

**Inbetriebnahme neue Kiihlanlage 2016 fiir SGF Halle 7, 2018 neu Befiillung des Systems sowie Nachspeisung

Tabelle 11: Wasseraufkommen/Wasserverwendung/Wasserverbleib (Angaben in m3)

42



Abbildung 38:
Verbrauch Wasser 2012 - 2018

{

Roth Plastic Technology
Wasserverbrauch absolut und
Umweltleistung Zahl R (m*/ PM Index)
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Fakten Diagramm - Verbrauch Gemeindewasser

Der Wasserverbrauch ist inshesondere abhangig von der jéhrlichen Einsatzzeit der Beschaftigten.

Der spezifische Wasserverbrauch verbesserte sich im Zeitraum 2008 bis 2018 um 32,3 %.

Niederschlagswasser von Frei- und
Dachfldachen

Das anfallende Niederschlagswasser, von
geschaffenen Frei- und Dachflachen auf
dem Werksgelande, die ab 1991 neu ge-
staltet wurden, wird mittels einer Wasser-
versickerungsanlage in das Grundwasser
eingeleitet.

Der Umfang der Grundwasserbenutzung ist
entsprechend einer Erlaubnis der Umwelt-
behorde unbefristet.

Entsorgungswirtschaft

Die betriebliche Entsorgungswirtschaft

hat das Ziel und die Aufgabe, Material- und
Rohstoffkreislaufe zur Schonung der natiirli-
chen Ressourcen zu férdern und den Schutz
von Mensch und Umwelt bei der Bewirt-
schaftung von Abfallen sicherzustellen.

Der gesamte Produktions- und Lagerbereich

auf dem Werksgelande ist mit Abfallsam-
melbehéltern ausgestattet. Die am Standort
anfallenden Abfélle durch Produktion,
Betriebstechnik, Lagerwesen und Verpa-
ckungen werden getrennt gesammelt und
ordnungsgemal entsorgt.

Durch die einfache und eindeutige Ge-
trenntsammlung aller geféhrlichen und
nicht gefahrlichen Abfélle sowie aller an-
fallenden Wertstoffe mit der betrieblichen
Anforderung kleiner Entsorgungswege,
leichte Erkennung der Abfallbehalter mit
definierbarem Inhalt, bleibt die Akzeptanz
bei den Mitarbeitern erhalten.

Ein “Kleiner-Trenn-Wegweiser* mit den

Angaben:

> Abfallsymbol, Abfallart und Material,
Aufgabe der Beschaftigten im Arbeitsbe-
reich, Bereitstellung und Verbleib

unterstitzt die Belegschaft bei der konse-

quenten Abfalltrennung.

Anfallende Kunststoffe aus der Produktion

und Verpackungsabfélle wie PE-Folie sowie
Papier, Pappe und Kartonage werde geson-
dert gesammelt.

Die Mengen der anfallenden gefahrlichen
Abfille sind entsprechend der Fertigungs-
prozesse gering. Die geféhrlichen Abfalle
wie Alt6l und 6lverschmutzte Betriebsmittel
kommen aus den Tatigkeitshereichen War-
tung, Reparatur und Reinigung. Alle gefahr-
lichen Abfélle werden getrennt gesammelt
und zugelassene Entsorgungsfachbetriebe
mit genehmigten Sammelentsorgungsnach-
weisen ibernehmen die Entsorgung.

Roth Plastic Technology Wolfgruben trennt
folgende Abfallfraktionen:

> Kunststoffe und PE-Folie,

> Metalle und NE Metalle,

> Gewerbeabfall,

> Papier, Pappe, Kartonage,

> Holz,

> Batterien, Toner und Datentréager
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6 Umweltaspekte

Roth Plastic Technology
Menge Gewerbeabfall absolut und
Umweltleistung Zahl R (t/a / PM Index)
120,00
100,00 \ /\\\
: \
E 80,00 \
5 !
: P
8 60,00
© /
b=
c
o
=
40,00
20,00
0.00 2008 2015 2016 2017 2018
[—Zahl R 0,549 0,299 0,368 0,443 0,365
[—Menge int 54,90 68,92 90,49 111,12 91,46

0,600

0,500

0,400

0,300

0,200

0,100

0,000

Umweltkennzahl Zahl R

Abbildung 39:
Gewerbeabfall 2008 - 2018

Fakten Diagramm - Gewerbeabfall

Die absolute Menge Gewerbeabfall steigt seit 2008 kontinuierlich bis 2017 an.

Intensive Projektbearbeitungen, mit in diesem Zeitraum noch nicht wiederverwertbaren Verbundkunststoffen, war Ursache fiir das
jahrliche Mehraufkommen der Menge Gewerbeabfall. Neue technische Verwertungsmaglichkeiten fiir Verbundkunststoffe sowie die
Minderung verschiedener Projektvolumen fiihrt 2018 zu einer Reduzierung der absoluten Menge Gewerbeabfall.

Im Zeitraum 2008 bis 2018 steigt die absolute Menge Gewerbeabfall um 66,6 %. Die spezifische Gewerbeabfallbilanz, Zahl R, verbes-
sert sich im gleichen Zeitraum um 33,5 %.
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> C0,-Emissionen

C0:2-Bilanz Roth Plastic Technology,
Wolfgruben 2018

Um einen Beitrag fiir den Klimaschutz zu

leisten, bemiihen wir uns, die CO2-Emissio-

nen kontinuierlich zu verringern.

Die CO2-Emissionen aus Scope 1 die direkt
entstehen, ist hier auf den Verbrauch von
Wérme und Transport zurtickzufiihren.

Berticksichtigt werden hier die THG aus
dem Betrieb der Heizungsanlagen mit der
Verbrennung von Heizol sowie bei der
Verbrennung von Diesel und anderen Treib-
stoffen bei der Nutzung von Fahrzeugen aus
dem werkseigenen Fuhrpark (Flurférder-
fahrzeuge, LKW und PKW).

Den grofRten Teil der CO2-Emissionen kon-
nen wir als Hersteller von Kunststoffproduk-

Roth Plastic Technology, Wolfgruben
CO2 Emissionen 2018
Gesamtmenge CO2: 95 t

“

Kraftstoffe
371C02 2 38,95%

Strom
0tCo22 0%

Kleinfeuerungsanlagen
58tC02 2 61,05%

{

ten einsparen, indem das Werk seit 2016 zu
100 Prozent Okostrom aus Wasserkraft be-
zieht. Denn gerade in der energieintensiven
Kunststofffertigung entstehen die meisten
Emissionen durch den Stromverbrauch.

Um weitere CO2-Emissionen zu vermeiden,
setzt der Standort auf die Komponenten:
Okostrom, eigene Photovoltaik-Anlagen,
Wérmertickgewinnung und Energieeffizienz.

Abbildung 40:
Darstellung CO,-Emissionen 2018
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6 Umweltaspekte

Roth Plastic Technology
€O, Emissionen absolut (Strom, Heizdl, Treibstoffe) und
Umweltleistung Zahl R (t/a / PM Index)
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Abbildung 41:
C0,-Bilanz und Zahl R

Fakten Diagramm - CO2-Emissionen

Im Zeitraum von 2008 his 2018 reduzierte der Standort Wolfgruben ca. 93,3 % der absoluten CO2- Emissionen.

Von 1.443 Tonnen CO2 im Jahr 2008 hat Roth Plastic Technology die Emissionen auf 96 Tonnen in 2018 gesenkt.

Dabei entwickelte sich der Anteil der erneuerbaren Energien am Gesamtenergieverbrauch im gleichen Zeitraum von 27,8 %
auf 94,6 %, siehe Abbildung 37. Die Umweltkennzahl, Zahl R, verbesserte sich im gleichen Zeitraum um 97,3 %.
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W 6.3 Erlduterung der nachfolgenden Umweltaspekte fiir beide Standorte

Umgang mit Gefahrstoffen und
Explosionsschutz

Als Gefahrstoffe bezeichnen wir die Stoffe,
die der Gefahrstoffverordnung unterstehen.
Ziel ist es, die Beschaftigten und die Um-
welt vor Gefdhrdungen beim Umgang mit
Gefahrstoffen zu schiitzen. Zum Schutze
der Mitarbeiter und der Umwelt streben wir
kontinuierlich an, den Umgang mit Gefahr-
stoffen zu verringern. Dies erreichen wir,
indem wir gefahrliche Stoffe durch weniger
geféhrliche substituieren oder durch Redu-
zierung der Verbrauchsmengen.

Die Gefahrstoffe, die im Betrieb zur
Anwendung kommen, sind Gberschaubar.
Im reinen Fertigungsprozess kommt nur
Pentan als Treibmittel in der EPS-Fertigung
zum Einsatz. Hier werden die Luftreinhal-

Kéltemittel, Dichtheitskontrollen an
Anlagen mit F-Gasen

In beiden Standorten sind priifpflichtige
Kélte-Klimaanlagen und Warmepumpen mit
gebrauchlichen Kaltemitteln im Einsatz. Mit
Emissionen von Kéltemitteln ist nicht zu
rechnen, da alle Anlagen, an beiden Stand-
orten, als geschlossene Anlagen arbeiten.

Lokale Ph@anomene

Beeintrachtigungen der Umwelt durch
Erschitterungen, Geriiche, Staub oder

sonstige Auswirkungen sind nicht im beson-

deren Malle festzustellen und somit kein
bedeutender Umweltaspekt.

tung und die Verhinderung der Bildung von
gefahrlicher explosionsfahiger Atmospha-
re durch eine permanente technische
Raumabsaugung erreicht. Zuséatzlich wird

die Konzentration von Pentan mit einer Gas-

warnanlage Uberwacht.

Weitere Gefahrstoffe, die an beiden Stand-
orten zur Anwendung kommen, sind Dosier-
mittel fir die jeweiligen technischen Was-
sersysteme und Dosiermittel am Standort
Buchenau fiir eine Emulsionstrennanlage.

Im Bereich der Herstellung unserer Dusch-
und Solarsysteme kommen Klebe- und
Dichtmittel zum Einsatz. In kleinen Mengen
kommen in den Werkstatten verschiede-
ne Ole, diverse Sprays und Reiniger zur
Anwendung.

Kaltemittel konnen nur durch Leckagen in
die Atmosphare gelangen. Leckagen sind

beim bestimmungsgeméaBen Betrieb nicht
vorgesehen.

Es werden die geforderten Dichtheitskon-
trollen nach Intervallberechnung entspre-
chend der EU-VO 517/2014 durchgefiihrt
und die Dokumentation der Priifungen

Beide Werke befinden sich in einem Ge-
werbegebiet am jeweiligen Ortsrand, die
anliegenden Wohngebiete befinden sich in
einer Entfernung von circa 300 m Luftlinie.

Ldarmemissionen nach aullen entstehen

ausschlieBlich durch den zu- und abflieBen-

den Verkehr.

{

Folgende PraventionsmalBnahmen werden
beim Umgang mit Gefahrstoffen im Betrieb
getroffen: Erstellung Gefahrdungsheur-
teilung und Betriebsanweisung sowie
Durchfiihrung von Unterweisungen. Alle
Gefahrstoffe werden in einem Gefahrstoff-
kataster gefiihrt.

Fur Arbeitsplatze, an denen regelmaBig
Gefahrstoffe in Fertigungsverfahren zum
Einsatz kommen, werden Messungen

und Analysen durchgefiihrt, sodass eine
Gefahrdung der Mitarbeiter im Normal-
betrieb aufgrund der Analyseergebnisse
als unwahrscheinlich gelten muss, da die
Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW) nicht iiber-
schritten werden.

erfolgt in einem Betriebshandbuch sowie in
einem Kataster.

Die Dichtheit mehrerer Kélteanlagen auf

dem Standort Buchenau wird zusatzlich mit
Gaswarngeraten dauerhaft iiberwacht.
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6 Umweltaspekte

Transport und Verkehr im Hinblick auf
Waren, Dienstleistungen als auch die
Arbeitnehmer

Der betriebsbedingte Verkehr am Stand-
ort Buchenau und Wolfgruben setzt sich
zusammen aus:

a)  dem Verkehr der Mitarbeiter zum
Arbeitsplatz und die Riickfahrt,

b)  dem Transport unserer Produkte und
Waren zur Anlieferung beim Kunden
sowie die Anlieferung von Waren fiir
die Produktion,

c) Dienstfahrten und

d)  innerbetrieblicher Transport.

zu a) Die Beschaftigten unseres Hau-
ses haben zum gréRten Teil ihren
Wohnsitz in der néheren Umgebung.
Die Beschéftigten erreichen das
Unternehmen in der Regel mit dem
PKW, Motorrad, Fahrrad oder zu FuB.
Eine direkte Erreichbarkeit durch den
6ffentlichen Nahverkehr ist aufgrund
der rdumlichen Lage, sowie durch
verschiedene Arbeitszeitmodelle, nur
bedingt gegeben.

Gefahren von Umweltunfallen und
-auswirkungen, die sich aus Vorfillen,
Unféllen und potenziellen Notfallsituatio-
nen ergeben oder ergeben kdnnen

Aktiver Umweltschutz im Unternehmen ist
Voraussetzung fiir Sicherheit, Prozessstabi-
litdt und fiir den Erfolg des Unternehmens.

Die Vermeidung bzw. Minimierung der
Auswirkung von Betriebsstorungen ist Be-
standteil der Umweltpolitik: “Um mogliche
Umweltauswirkungen durch Betriebssto-
rungen oder Unflle so gering wie mdoglich
zu halten, setzen wir auf Vorsorge®.
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zu b) Die Auslieferung der Produkte zum
Kunden wird tiberwiegend mit exter-
nen Speditionen abgewickelt, dariiber
hinaus stehen werkseigene Transpor-
ter fiir den Warenverkehr zur Verfii-
gung. Hauptsachlich werden fiir den
Versand Lastkraftwagen mit Anhédnger
und Kleintransporter eingesetzt.
Die Vermeidung hoher Lagerbestdnde
und Materialeffizienz fiir Rohmateria-
lien fithren dazu, dass die Anlieferun-
gen der Materialien zeitlich in einem
knappen Rahmen stattfinden. Der
Anlieferungsprozess der Materialien
fiir die Verarbeitung ist durch die
landliche Struktur Mittelhessens nur
durch den Einsatz von Lastkraftwagen
und Kleintransportern moglich.

zu c) Dienstfahrzeuge: Ein zugeschnittenes
Flachennetz fiir unseren technischen
AuBendienst, bei der Akquisition
bzw. Betreuung unserer Kunden im
Inland, ist Grundlage fiir angepasste
Entfernungen im téglichen Dienst. Die
Fahrzeugtechnologie wird permanent
optimiert. Es werden vorwiegend Per-
sonenkraftfahrzeuge bereitgestellt,

Fiir beide Standorte wurde ein Not- und

Unfallkonzept erarbeitet und wird bei Ande-

rungen angepasst.

Ungewollte Ereignisse konnen den planma-
Rigen Betriebsablauf stéren und Schaden
fiir Mensch, Betrieb und Umwelt bewirken.
Dazu zdhlen Unfalle und Stérungen ver-
schiedenster Art, z. B. Feuer, Stromausfall,
Freisetzung von Schadstoffen, Austritt
wassergefahrdender Flissigkeiten.

Fiir das Unternehmen ist daher von Inter-

esse:

> Risiken frihzeitig zu identifizieren,
die Konkretisierung erfolgt durch eine

die insgesamt auf Sparsamkeit ausge-
richtet sind. Das Unternehmen achtet
bei der Bereitstellung von Firmen-
wagen, auf eine verbrauchssenkende
Technik sowie sichere Fahrtechnik.
Die Auswahl der Fahrzeugmodelle ist
eingebunden in der Entscheidungs-
grundlage, Umwelteigenschaften und
Verbrauch.

Der Einstieg in die E-Mohilitat erfolg-
te 2017/18 mit der Inbetriebnahme
von einem Fahrzeug mit E-Antrieb fur
Kurzstrecken im Werksverkehr sowie
von einem Fahrzeug das mit Hybrid-
elektroantrieb ausgestattet ist.

zu d) Innerbetrieblicher Transport: Der
Transport auf beiden Freigeldnden so-
wie in den jeweiligen Fertigungs- und
Lagerhallen erfolgt mit Elektro- und
Gasstaplern. Dieselstapler kommen
nicht mehr zum Einsatz.

schriftliche Erhebung von Stérungen und
Notfallen mit Untergliederung nach Art
der Wirkung sowie getroffene Vorsorge-
malnahmen

> durch MaBnahmen -soweit méglich- Un-
falle zu vermeiden oder zu vermindern
und

> die Vorgehensweise bei Notfallen syste-
matisch zu planen, um den beteiligten
Personen Handlungssicherheit zu geben
und Schaden zu begrenzen.



Notfallplanung und -leitfaden

Gegenstand der Notfallplanung ist die
Festlegung von MaRnahmen zur Vermei-
dung und Verminderung von Stérungen im
Prozessablauf. Im Rahmen der Notfallvor-
sorge und -planung werden umweltrelevan-
te Notfélle als bedeutender Umweltaspekte
bewertet.

Bei der Durchfiihrung von Gefahrdungshe-
urteilungen und Bewertungen von betriebli-
chen Tatigkeiten und technischen Verfahren
wurden SicherheitsmaBnahmen fiir die Be-
reiche: Brand-, Gewéasser- und Bodenschutz
ermittelt. Nachfolgend werden eingefiihrte
Sicherheitsmalnahmen fiir besondere
Stérfalle und Unfélle dargestellt:

Brandschutz

> Brandschutzordnung, Feuerwehreinsatz-
plan,

> automatische Brandmeldeanlage mit
Aufschaltung auf die Leitstelle Marburg,
beide Standorte,

> Standort Buchenau: Sprinkleranlage in
den Bereichen der Halle 1, Halle 2, Halle
2.1, Halle 6 und Halle 9 ebenfalls mit
Aufschaltung auf Leitstelle

> Interne Stérmeldeanlage (Sprinkleran-
lage, Pumpen, Schieber fiir Léschwas-
serriickhaltung) mit Aufschaltung auf
standig besetzte Stelle interner Sicher-
heitsdienst

> Handfeuerléscher.

W 6.3.1. Indirekte Umweltaspekte

Roth beschrankt sich im Umweltschutz
nicht auf die direkten Umweltaspekte, die
in der Regel auch durch Zahlen und Kenn-
zahlen zu belegen sind. Der umfassende
Umweltschutz besteht darin, schadliche
Umweltauswirkungen von Beginn an zu
vermeiden. Daher richtet Roth das Augen-
merk auch auf die sogenannten indirekten
Umweltaspekte.

Gewdsserschutz

Wassergefdhrdende Stoffe werden so gela-

gert, dass dem Gewdsserschutz und dem

Brandschutz Rechnung getragen wird und

ggf. auftretende Leckagen oder anfallendes

Loschwasser 6rtlich aufgefangen werden.

Ein mehrstufiges Sicherheitskonzept liegt

dem Umgang mit wassergefdhrdenden

Stoffen zu Grunde:

1. Dichte Anlagen und Festigkeit sowie
Standsicherheit und Wiederstandsfa-
higkeit,

2. Auffangvorrichtungen, Wanne, Doppel-
wandigkeit, Leckanzeige,

3. Uberwachung, Eigeniiberwachung

4. MaBnahmen im Schadensfall, Abdeck-
moglichkeit, Umftllmoglichkeiten,
Alarmplane

Dartiiber hinaus greifen die Vorgaben der
AwSV mit den Grundsatzanforderungen
an Primére -, Sekundéare- und Tertidre
Sicherheit.

Bodenschutz

Die Verunreinigung von Béden auf beiden
Standorten im Normalbetrieb auszu-
schlieBen und wird momentan als nicht
bedeutender Umweltaspekt bewertet. In
Notfallen, bei denen die Gefahr einer Bo-
denkontamination eintreten kann, werden
umgehend Mallnahmen zu deren Vermei-
dung ergriffen.

Gemeint sind hiermit in erster Linie:

> die Beriicksichtigung méglicher Umwelt-
auswirkungen bei der Beschaffung, in der
Frihphase der Produkt- und Verfahrens-
entwicklung sowie in der Planungsphase
von Projekten,

> Entsorgung der Produktverpackungen

{

Organisation

> Die Beschaftigten sind durch Betriebsan-
weisungen fiir verschiedene Tatigkeiten
und fiir den Umgang mit Gefahrstoffen so-
wie durch die Brandschutzordnung zum
Verhalten bei Stérungen des Betriebsab-
laufes informiert und unterwiesen,

> in einer Arbeitsanweisung => Alarmplan
sind Anweisungen und Sicherheitsrat-
schléage fiir SofortmaBnahmen im Notfall
fixiert,

> in einem Unfallleitfaden sind die MaB-
nahmen fir Arbeitsunfalle, Storungen
der Telefonanlage, Feueralarm, Wasser-,
Hagel- und Umweltschaden, Leckdlalarm
und Gaswarnanlagen beschrieben. Im
Notfallleitfaden sind interne und externe
Ansprechpartner mit Telefonnummer
hinterlegt.

> Der Unfallleitfaden und die Arbeitsan-
weisung Alarmplan ist fiir alle Beschaf-
tigte zuganglich => Intranet sowie auf
Bildschirmen in den Produktionshallen

> In einer Arbeitsanweisung “Fremdfirmen-
Management* sind SicherheitsmaBnah-
men (Betriebsordnung, Unterweisung,
Freigabeschein u. a.) fiir Fremdfirmen bei
Tatigkeiten im Unternehmen geregelt.
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6 Umweltaspekte

Roth Werke GmbH, Buchenau -
produkthezogene Auswirkungen

Die Beheizung von Wohnungen und Gebau-
den hat sowohl fiir den Energieverbrauch
insgesamt wie auch fiir die energiebeding-
ten Umweltbelastungen eine groBe Bedeu-
tung. Gegenwaértig werden circa 31 Prozent
des Primérenergieverbrauchs in Deutsch-
land insgesamt fir die Gebdudewédrme
verwendet. Der spezifische Energiebedarf
je gm Wohnflache ist mit 130 kWh/(m?2 x a)
heute noch fast 2,5 Fach so hoch, wie der
inzwischen allgemein geltende, gesetzlich
fixierte Standard fiir Neubauten nach EnEV
2016 von 50 bis 30 kWh/(m2 x a).

Moderne Energiesystemtechnik kann dazu
beitragen, dass Wohnungsneubauten und
sanierte Altbauten durch CO2-Minderung
und Ressourcenschonung einen Beitrag zur
Umweltentlastung leisten.

Herstellung von expandiertem Polystyrol
(EPS) mit dem Treibmittel Pentan

Wesentliche kennzeichnende Eigenschaften
von EPS sind die Warmeleitfahigkeit, die
Druckfestigkeit und die Schallddmmung.
Das polymere Basisprodukt fiir Styropor
bzw. EPS Hartschaum ist Polystyrol (PS).

Es wird durch Polymerisation von monome-

rem Styrol nach verschiedenen Verfahren
hergestellt. Das am haufigsten eingesetzte
Verfahren ist die Polymerisation in einer
Styrol/Wasser-Suspension, wobei das
Treibmittel Pentan gegen Ende der Poly-
merisation zugesetzt wird. Das so gewon-
nene PS-Granulat wird in nachgelagerten
physikalischen Verarbeitungsschritten zum
Schaumstoff weiterverarbeitet.

Das zum Aufschdumen zugesetzte Pentan
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Unter dem Motto ,Leben voller Ener-

gie" verkniipfen wir unsere Produkte fiir

die moderne Gebdudetechnik. Die Roth
Energiesystemtechnik hat den Anspruch,
die Umwelt zu schonen und zur Steigerung
der Energieeffizienz beizutragen. Die Roth
Energiesystemtechnik steht fiir erneuerbare
Energien und Energieeffizienz und damit fur
Umwelt- und Ressourceneffizienz.

Bei der Forschung & Entwicklung unserer
Produkte, die zur Steigerung der Energieef-
fizienz beitragen und Sicherheitsaspekte (z.
B. AwSV) beriicksichtigen, ist der Bereich
Forschung & Entwicklung gehalten, unter
Beachtung von Normen, Qualitatsvorgaben,
Lebensdauer, Ressourcen und Entsorgung,
umweltfreundliche Werkstoffe zu verwen-
den.

Auf die Entwicklung demontage- und recy-
clinggerechter Produkte wird im Prozess

ist ein C5-Kohlenwasserstoff. Wahrend der
Fertigungs- und Lagerprozesse wird das
Pentan abgebaut.

Aufgrund seiner chemischen Eigenschaften
ist Pentan im Vergleich zu anderen fliichti-
gen Stoffen als wenig riskant zu beurteilen.
Pentan ist unter atmospharischen Bedin-
gungen ein vergleichsweise kurzlebiger
Stoff.

Expandiertes Polystyrol ist bei niedriger
Warmeleitzahl (bis 0,032 W/mK) und gerin-
ger Rohdichte ein technisch sehr gut geeig-
neter Warmedammstoff. Warmeschutzsys-
teme und FuBbodenheizsysteme mit EPS
bieten ein hervorragendes Wohnklima und
sparen dabei wertvolle Heizenergie.

Durch die Reduzierung der Heizenergie in
Gebduden mit EPS-Warmeschutzsystemen

der Produktentstehung eingewirkt. In allen
Bereichen wird auf zuverldssige und verant-
wortungsbewusste Partner geachtet. Der
Einfluss auf die Gewinnung und Herstellung
der benétigten Rohstoffe ist fiir uns direkt
nicht moglich. Die verschérfte Situation auf
dem Metall- und Kunststoffmarkt gestattet
hier nur wenig Handlungsspielraum.

Der Verwertungskreislauf der Produktver-
packungen ist Giber die Beteiligung an ei-
nem dualen System => Interseroh realisiert
(siehe Pos. 9.2 Verpackungen).

Die Handwerker und Kunden werden {iber
die Moglichkeit der Wartung und Instand-
haltung informiert. Produktschulungen
werden fiir das komplette Produktangebot
fiir Planer, GroBhandler, Handwerker und
andere Zielgruppen durchgefiihrt. Unsere
Kundenserviceabteilung regelt erforder-
liche Beratungen, Serviceleistungen und
andere Hilfestellungen.

werden auf diesem Weg schadliche CO2-
Emissionen wesentlich vermieden.
EPS-Hartschaum herstellende Betriebe ge-
héren in Deutschland nicht zu den genehmi-
gungsbediirftigen Anlagen gemaR /TA Luft/.
Zusatzliche, die gesetzliche Anforderung
tibersteigende Mallnahmen sind ebenfalls
nicht erforderlich.

EPS-Dammstoffe sind seit tiber 50 Jahren
im Einsatz. Negative Auswirkungen auf
Menschen, Tiere und Umwelt sind nicht
bekannt.

Quelle: Umwelt- Produktdeklaration, EPS-
Hartschaum (grau) mit Warmestrahlungs-
absorber Industrieverband Hartschaum e.
V., IBU - Institut Bauen und Umwelt e. V.,
Giltig bis 07.04.2020



Flichendeckende Entsorgung der
Produktverpackungen - ein effizientes
System

In unserem Unternehmen der Roth Werke
GmbH, Buchenau werden die unterschied-
lichsten Verpackungsmaterialien fiir den
Transport unserer Produkte zu den Kunden
verwendet. Die Transportverpackungen
fir den Versand unserer Waren werden
regelmaRig auf ihre Funktion Gberprift und
angepasst. Die Transportverpackung soll
nicht aus zu viel Material bestehen, recy-
celbar sein und die Produkte bestméglich
schiitzen.

Bei den Kunden fallen nach dem Auspacken
unweigerlich Folien, Kartonagen, Umrei-

fungsbénder als Abfall an, der entsorgt
werden muss.

Die Roth Werke nutzen die Option der Ver-
packungsverordnung, die Entsorgung der
Verpackungen einem Dritten zu tibertragen
und tberlassen dies der Kélner Interseroh
AG. In Kooperation mit circa 600 Entsor-
gungspartnern hat Interseroh ein flachen-
deckendes Dienstleistungsnetz fiir die Ver-
wertung gewerblicher Verpackungsabfille
aufgebaut. So koordiniert das Unternehmen
auch speziell den Bereich Sanitér, Heizung
und Klima.

Durch die Riicknahme und das Recycling

unserer Transportverpackungen tber Inter-
seroh leisten alle Beteiligten einen aktiven
Beitrag zum Umwelt- und Klimaschutz. Die

{

Riicknahme und Verwertung von Transport-
verpackungen ist mehr als die Erfiillung der
Verpackungsverordnung. Hierbei werden
zum einen hochwertige Sekundér-Rohstoffe
gewonnen und so natirliche Ressourcen
geschont.

Zum anderen wird der AusstoR von klima-
schadlichen CO2-Emissionen durch den
Einsatz von Recycling-Materialien gegen-
tiber der Gewinnung und Verwendung von
primdren Rohstoffen nachweislich gesenkt.
Die Roth Werke Buchenau haben die fol-
genden Materialarten fiir Verpackungen bei
Interseroh angemeldet: PE/PP/gemischte
Kunststoffe, Papier, Pappe, Kartonage, und
Holz.

Durch Recycling der Transportverpackungen wurden rechnerisch die unten aufgefiihrten
Mengen an Ressourcen und Treibhausgasen eingespart*

Jahr 2015 2016 2017 2018
Durch das Recycling wurden rechnerisch nebenstehende Mengen Ressour- 1.018 1.190 1.563 1.671
cenint eingespart:
Einsparung Treibhausgase CO2, in t 128 149 205 229

* Quelle: Fraunhofer UMSICHT, Angaben Interseroh => Klimaschutz Zertifikat

Tabelle 12: Einsparung Treibhausgase, Produktverpackungen

Stoffstrome und Kernindikatoren

Esist unser Ziel, bei gleichzeitiger Erfiillung
unserer Kundenwiinsche, den Materialver-
brauch zu minimieren. Daher werden die
Fertigungstechnologien immer weiter ent-

Kernindikatoren

Mit dem Inkrafttreten der EMAS-III-Ver-
ordnung 2010 werden unsere Umweltleis-
tungen nach festgelegten Kernindikatoren
beschrieben. Die Kernindikatoren beziehen
sich auf die direkten Umweltaspekte und
beschreiben die Umweltleistung in den
Bereichen:

> Materialeffizienz

> Energieeffizienz

> Emissionen

wickelt (Ressourceneffizienz) und verbes-
sert. In der EMAS-III-Verordnung wird eine
Bestandsaufnahme und Fortschreibung des
Ist-Zustandes am Stand-ort gefordert. Die
Stoffstrome werden in Kontenrahmen de-
tailliert erfasst und jéhrlich aktualisiert. Sie

> Wasser

> Abfall und

> Flachenverbrauch in Bezug auf die
biologische Vielfalt.

Wir stellen diese Kernindikatoren, fiir beide
Standorte, in Form einer kompletten Uber-
sicht dar. (s. Darstellung Pos. 6.3.1)

Die Kunststoffverarbeitung zahlt zu den
energieintensiven Branchen. Der absolute
Mengenverbrauch aus den EMAS Schliis-
selbereichen ist im Wesentlichen abhédngig

geben heute und in Zukunft eine detailliert
Aufschlisselung tiber den Bestand und die
mengenmafBige Entwicklung der Anlage-
und Umlaufgiiter des Betriebes.

von der Auslastung der Fertigungs- und der
dazugehorigen Infrastrukturanlagen. Da ein
Vergleich der absoluten Verbrauchszahlen
von vorgenannten Einflissen abhangig ist,
werden Effizienzbetrachtungen erst nach
Bildung von Kennzahlen ersichtlich.

Roth benutzt als standardisierte Bezugsgro-
Re (Ermittlung Verhéltniszahl, Zahl R) fiir
alle Kernindikatoren die Produktmasse (PM).
Eine Indizierung der Bezugsgrélie Produk-
tionsmasse wurde vorgenommen, 2008 =
100.
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Umweltleistung: Zahlen, Daten, Fakten > Input Roth Werke Buchenau

Umweltleistung Roth Werke Buchenau 2008 - 2018

Input und Zahl R (R = Jahresmenge/Produktionsmasse PM)

Indexberechnung 2008 = 100

Pos. Bezeichnung Einheit Menge Menge Menge Menge Menge
2008 2015 2016 2017 2018
Index - Menge | Index - Menge | Index-Menge | Index-Menge | Index- Menge
100.00 Produktionsmasse PM I 01.01 + I 01.02 Zahl R Index 100 130,07 145,53 151,15 162,55
101.00 Roh-, Produktions und Betriebsstoffe 2008 2015 2016 2017 2018
loLo1 Kunststoffe Index 100 103,19 136,62 145,30 163,27
Zahl R R 1 0,793 0,939 0,961 1,004
10102 Produktionsstoffe und Beschichtungsware Index 100 190,2 165,5 164,2 160,9
Zahl R R 1 1,462 1,137 1,087 0,990
101.03 Hilfsstoffe Produktion Index 100 92,35 92,84 110,24 93,30
ZahlR R 1 0,710 0,638 0,729 0,574
10104 Betriebsstoffe Index 100 69,14 102,66 121,22 149,35
Zahl R R 1 0,532 0,705 0,802 0,919
0105 Produktverpackungen Index 100 159,85 233,14 217,49 223,53
Zahl R R 1 1,229 1,602 1,439 1,375
102.00 Wasser
102,01 Wasserverbrauch gesamt m3 16.833 13.936 16.132 16.787 17.411
Zahl R R 168 107 111 111 107
102011 Gemeindewasser m3 4.559 2.630 2.590 3.250 3.341
ZahlR R 45,6 20,2 17,8 21,5 20,6
102.02.2 Grundwasserbrunnen m3 12.274 11.306 13.542 13.537 14.070
ZahlR R 122,7 86,9 93,1 89,6 86,6
103.00 Energie
103.01 Heizol gesamt MWh/a 6.376 4.729 4.890 4.583 4.808
Zahl R R 63,76 36,36 33,60 30,32 29,58
103.011 Heizol Heizung MWh/a 3.574 2.109 2.094 2.054 1.990
ZahlR R 3574 16,21 14,39 13,59 12,24
[03.012 Heizol Dampferzeugung MWh/a 2.802 2.620 2.796 2.529 2.819
Zahl R R 28,02 20,15 19,22 16,73 1734
103.02 Treibstoffe gesamt MWh/a 2.874 2.525 2.621 2.801,7 2.731,0
Zahl R R 28,74 19,41 18,01 18,54 16,80
103.021 Diesel fiir Stapler MWh/a 129,11 20,79 29,74 0 0
ZahlR R 1,291 0,160 0,204 0 0
103.022 Treibgas fir Stapler MWh/a 219,58 228,7 237,9 270,6 289,0
ZahlR R 2,196 1,758 1,635 1,790 1,778
103.023 Diesel LKW und PKW / 2008 Erfahrungswert MWh/a 2.470 2.249 2.323 2.512 2.418
Zahl R R 24,7 17,29 15,96 16,62 14,88
103.02.4 Benzin PKW / 2008 Erfahrungswert MWh/a 55 27 31 19 24
Zahl R R 0,55 0,206 0,212 0,125 0,148
103.03.1 Hauptstromverbraucher MWh/a 3.580 4.491 5.289 5.662 6.056
ZahlR R
Nebenstromverbraucher MWh/a 3.019 1.677 1.849 1.652 1.583
103.03.2
Zahl R R
103.03.3 EDV Serverrdume MWh/a k.A. 133 144 163 160
Zahl R R
103.03 Stromverbrauch gesamt MWh/a 6.600 6.302 7.283 7477 7.800
Zahl R R 66,00 48,45 50,05 49,47 47,98
103.04 Energieverbrauch ges. (Heizél, Treibst., Strom) MWh/a 15.850 13.556 14.795 14.862 15.339
ZahlR R 158,5 104,2 101,7 98,3 94,4
103.05 Strom aus erneuerbaren Energien Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
103.05.1 Strom aus PV Anlage kWh/a 0 81.015 60.783 64.730 69.019
103.05.2 Anteil PV-Anlage am Gesamtstrom Anteil in % 0 1,29 0,83 0,86 0,88
103.05.3 Einkauf Okostrom aus Wasserkraft MWh/a 0 4.000 7.222 7.412 7.800
103.05.4 Anteil EE am EK Strommix Stromlieferant* Anteil in % 29,4 47,22 nicht relevant nicht relevant nicht relevant
103.06 Anteil EE am Gesamtstromverbrauch Anteil in % 29,4 81,4 100 100 100
103.07 Ertrag Solarthermieanlagen fiir Warmwasser/Berechnung MWh/h 0 62,71 62,71 62,71 62,71
Los08 ?:;Z:rrl(i:)n;,eo?:)ﬁ am Verbrauch Heizél Hei- % 0 2,974 2,995 3.053 3151
ZahlR R 0 0,0229 0,0206 0,0202 0,0194
EE MWh/a 1.947 5.193 7.346 7.540 7.931
103.09 Anteil EE am gesamten Energieverbrauch EE Anteil in % 12,3 383 49,7 50,7 51,5
Zahl R 0,1228 0,2945 0,3412 0,3356 0,3166
Druckluft, Kennzahl = Menge Druckluft in m3
L0800 Verbrauch Strom ges. kwhg / m3/kWh KA. 6,96 713 7,87 8,00
ZahlR R k.A. 0,0535 0,0490 0,0521 0,0492

* Angaben: Stromlieferant-Stromkennzeichnung

Tabelle 13: Umweltleistung Input - Roth Werke GmbH, Buchenau
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Umweltleistung: Zahlen, Daten, Fakten > Output Roth Werke Buchenau

Umweltleistung Roth Werke Buchenau 2008 - 2018

Output und Zahl R (R = Jahresmenge/Produktionsmasse PM)
Indexberechnung 2008 = 100

{

Pos. Bezeichnung Einheit Menge Menge Menge Menge Menge
2013 2014 2015 2016 2018
Index - Menge | Index - Menge | Index-Menge | Index-Menge | Index - Menge
100.00 Produktionsmasse PM I 01.01 + 02 Index 100 130,07 145,53 151,15 162,55
001.00 Ab und Dampf Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
00101 Abwasser Gemeindewasser m3 4.559 2.630 2.590 3.250 3.341
Zahl R R 45,59 20,22 17,80 21,50 20,55
Abwasser technisches Wassersystem, Wasser aus
00102 dem Grundwasserbrunnen (GWyB) m3 7.440 4.759 5.448 5.867 6.230
Zahl R 74,4 36,59 37,44 38,82 38.33
00103 Verbleib Wasser aus GWB in Dampfform R 3.793 5.566 7.164 6.767 7.296
Zahl R m3 37,93 42,79 49,23 44,77 44,88
002.00 Abfall und Wertstoffe Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
002.01 sonstige nicht genannte Abfille, z. B. Glas, Griinschnitt t 11,45 9,48 3,12 12,21 12,21
Zahl R R 0,09 0,07 0,02 0,08 0,08
002.02 Wertstoffe (PPK, KST, Metalle, Holz) t 253,62 279,00 410,48 413,39 413,39
Zahl R R 1,95 1,92 2,72 2,54 2,54
002.03 Gewerbeabfall t 70,59 59,82 71,55 69,74 69,74
Zahl R R 0,54 0,41 0,47 0,43 0,43
gefdhrlicher Abfall t 31,39 15,75 25,60 27,26 27,26
002.04
Zahl R R 0,24 0,11 0,17 0,17 0,17
Entsorgungsmenge gesamt: Abfall und Wertstoffe t 356,27 364,05 510,75 523,00 523,00
0 02.05
ZahlR R 2,74 2,50 3,38 3,22 3,22
0 03.00 Emissi - Kleinfeuerungsanlagen */** Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
003.01 CO, - Kohlendioxid t 2.030 1.505 1.556 1.459 1.531
Zahl R R 20,3 11,57 10,69 9,65 9,42
003.02 S0, Schwefeldioxid kg 757 562 581 544 571
Zahl R R 7.57 4,32 3,99 3,60 3,51
003.03 NMVOC (Fliichtige Organische Verbindungen) kg 138 102 106 99 104
Zahl R R 1,38 0,79 0,73 0,65 0,64
003.04 NOX Stickoxide kg 1.349 1.000 1.034 969 1.017
Zahl R R 13,49 7,69 711 6,41 6,26
003.05 CO Kohlenstoffdioxid kg 207 153 158 148 156
Zahl R R 2,07 1,18 1,09 0,98 0,96
003.06 Feinstaub PM 10 kg 4,591 3,40 3,52 3,30 3,46
Zahl R R 0,046 0,026 0,024 0,022 0,021
0 04.00 Emissi Stromverbrauch - Indirekter Umweltaspekt
Berechnungen gem. Leitfaden der VDEW 2005, Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
§ 42 EnWG
Angaben CO.-Emissionen Stromlieferant*** g/kWh 378 354 0 0 0
CO_-Emissionen Deutschland Mix**** g/kWh 605 577 565 537 537
Stromverbrauch fiir CO, Berechnung kWh/a 6.599.700 2.220.727 0 0 0
004.01 C0,-Kohlenstoffdioxid Stromlieferant t 2.495 786 0 0 0
Zahl R R 24,95 6,04 0,00 0,00 0,00
004.02 CO_-Kohlenstoffdioxid D-Mix (GEMIS 4.94 2015) t 3.993 3.201 3.984 4.090 4.266
Zahl R R 39,93 24,61 27,38 27,06 26,24
0 05.00 Emissil Pentan Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
005.01 Emissionen t 18,228 10,41 12,92 12,91 15,95
Zahl R R 0,182 0,080 0,089 0,085 0,098
006.00 CO0,-Emissionen, Treibstoffe => Fliissiggas, Diesel, Benzin *****
Fahrzeug und Treibstoffart Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
C02-Diesel - Stapler t/a 40,30 6,49 9,28 0,00 0,00
C02-Fliissiggas - Stapler t/a 57,89 60,30 62,72 71,34 76,20
0 06.01 C02-Diesel LKW und PKW /2008 Erfahrungswert t/a 771,28 688,46 724,97 784,09 754,70
C02-Benzin Dienstwagen / 2008 Erfahrungswert t/a 17,20 8,37 9,64 592 7,54
CO,-Treibstoffe gesamt t/a 886,67 763,63 806,60 861,35 838,43
ZahlR R 8,867 5,871 5,543 5,699 5,158
0 07.00 CO, Emi Zusammenfassung => Kleinfeuerungsanlagen, Strom und Treibstoffe sowie Zahl R
Pos. Bezeichnung Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
003.01 Kleinfeuerungsanlagen, CO,-Kohlendioxid t 2.030 1.505 1.556 1.459 1.531
004.01 Strom; CO,-Kohlenstoffdioxid Stromlieferant t 2.495 786 0 0 0
0 06.01 Treibstoffe, Fahrzeuge und Stapler; CO_-Kohlendioxid t 887 764 807 861 838
007.10 Gesamt CO,-Emissi absolut t 5.411 3.055 2.363 2.320 2.369
0 07.20 Gesamt CO_-Emissi ZahlR R 54,11 23,48 16,23 15,35 14,58

* Berechnung mit Emissionsfaktor BUWAL CH, Stand 2005, fiir 502, NMVOC und Feinstaub PM 10
** Berechnung mit Emissionsfaktor GEMIS, 4.94 fiir CO2 und NOX
*** Berechnung CO2 Emissionen nach Stromkennzeichnung, Stromlieferant

**** Berechnung CO2-Emissionen mit Emissionsfaktor: UBA CLIMATE CHANGE 11/2018, fiir Stromverbrauch fiir 2018 noch k. A., Berechnung 2018 mit E-faktor 2017
**xxx Berechnung CO2-Emissionen mit Emissionsfaktore aus GEMIS Datenbank, Version 4.95 fiir Diesel, Benzin und Treibgase

Tabelle 14: Umweltleistung Output - Roth Werke GmbH, Buchenau 53



Umweltleistung: Zahlen, Daten, Fakten > Input RothPlastic Technology, Wolfgruben

Umweltleistung Roth Plastic Technology

Input und Zahl R (R = Jahresmenge/Produktionsmasse PM)

Indexberechnung 2008 = 100

Pos. Bezeichnung Einheit Menge Menge Menge Menge Menge
2008 2015 2016 2017 2018
Index - Menge | Index-Menge | Index-Menge | Index - Menge Trend Zahl R
101.00 Produktionsmasse PM
Index 100,00 230,83 244,41 263,02 250,77
PM=101.01+101.02 +101.03 +101.04
101.00 Roh- und Produktionsstoffe Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
10101 Kunststoffe Index 100 232,36 252,13 267,88 254,17
ZahlR R 1,000 1,007 1,032 1,018 1,014
L0100 MS/RG-Halbzeuge Index 100 337,73 217,86 319,21 321,29
ZahlR R 1,000 1,463 0,891 1,214 1,281
V2A-Presshiilsen Index 100 75,92 88,72 84,53 91,45
10103 ZahlR R 1,000 0,329 0,363 0,321 0,365
10104 0-Ringe Index 100 120,21 138,55 127,46 123,73
ZahlR R 1,000 0,521 0,567 0,485 0,493
102.00 Wasser Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
10201 Gemeindewasser m3 533 814 997 898 904
ZahlR R 5,33 3,526 4,079 3,414 3,605
103.00 Energie Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
103.01 Heizol Heizung MWh/a 272 168 229 154 184
ZahlR R 2,72 0,73 0,94 0,59 0,73
103.02 Treibstoffe gesamt / 2008 Erfahrungswert MWh/a 77,0 130,4 141,9 155,1 121,0
ZahlR R 0,7704 0,56 0,58 0,59 0,48
103.024 Treibgas fur Stapler / 2008 Erfahrungswert MWh/a 16,9 17,9 22,0 13,5 18,0
Zahl R R 0,169 0,077 0,090 0,051 0,072
101029 Diesel LKW und PKW / 2008 Erfahrungswert MWh/a 50 98 113 130 91
Zahl R R 0,50 0,42 0,46 0,49 0,36
103.02.3 Benzin PKW / 2008 Erfahrungswert MWh/a 10,363 15,0 7.0 11,6 12,0
ZahlR R 0,10 0,06 0,03 0,04 0,05
103.03 Stromverbrauch gesamt MWh/a 3.527 5.299 5.650 5.789 5.435
ZahlR R 35,3 23,0 23,1 22,0 21,5
103,04 Energieverbrauch ges (Heizél, Treibst., Strom) MWh/a 3.876 5.597 6.021 6.098 5.739
ZahlR R 38,76 24,25 24,63 23,18 22,89
103.05 Strom aus erneuerbare Energien Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
103.05.1 Strom aus PV-Anlage MWh/a 0 159 152 140 159
103.05.2 Anteil PV-Anlage am Gesamtstrom Anteil in % 0 3,003 2,693 2,423 2,931
103.05.3 Einkauf Oko-Strom / Wasserkraft MWh/a 0 3.000 5.497 5.641 5.275
103.05.4 ﬁgﬁ:;;gfﬁm EKStrommix und Oko-Strom Strom- 5 14611 i1 96 294 8L4 100 100 100
103.06 Anteil EE am Gesamtstrom Anteil in % 29,4 67,31 100 100 100
EE MWh/a 1.037 3.159 5.650 5.781 5.386
103.07 Anteil EE am gesamten Energieverbrauch EE Anteil in % 26,8 56,4 93,8 94,8 93,8
ZahlR 0,000 0,245 0,384 0,360 0,374

* Angaben Stromlieferant-Stromkennzeichnung

Tabelle 15: Umweltleistung Input - Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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Umweltleistung: Zahlen, Daten, Fakten > Output RothPlastic Technology, Wolfgruben

Umweltleistung Roth Plastic Technology

Output und Zahl R (R = Jahresmenge/Produktionsmasse PM)

{

Indexberechnung 2008 = 100

Pos. Bezeichnung Einheit Menge Menge Menge Menge Menge
2008 2015 2016 2017 2018
Index - Menge | Index - Menge | Index-Menge | Index-Menge | Index - Menge
100.00 Produktionsmasse PM = Index Zahl R Index 100,00 230,83 244,41 263,02 250,77
001.00 Abwasser Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
00101 Abwasser Gemeindewasser m3 553 814 997 898 904
Zahl R R 5,53 3,53 4,08 3,41 3,60
0 02.00 Abfall und Wertstoffe Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
0 02.01 Wertstoffe (PE-Folie, PPK, Holz, Metalle) t 34,51 46,60 56,99 70,58 146,06
Zahl R R 0,345 0,202 0,233 0,268 0,582
Gewerbeabfall t 54,90 68,92 90,49 119,38 91,46
00202 Zahl R R 0,549 0,299 0,368 0,454 0,365
002.03 gefdhrlicher Abfall t 513 8,13 9,99 15,96 14,28
Zahl R R 0,051 0,035 0,041 0,061 0,057
0 03.00 Emissionen - Kleinfeuerungsanlagen */** Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
003.01 CO,-Kohlendioxid t 87 53 73 49 58
Zahl R R 0,866 0,230 0,299 0,186 0,233
0.03.02 S0,-Schwefeldioxid kg 32,32 19,95 27,23 18,31 21,83
Zahl R R 0,323 0,086 0,111 0,070 0,087
003.03 NMVOC (Fliichtige Organische Verbindungen) kg 5,875 3,630 4,951 3,329 3,968
Zahl R R 0,059 0,016 0,020 0,013 0,016
003.04 NOX-Stickoxide kg 5754 35,52 48,48 32,60 38,86
Zahl R R 0,575 0,154 0,198 0,124 0,155
003.05 CO-Kohlenstoffdioxid kg 8,813 5,440 7,426 4,994 5,952
ZahlR R 0,088 0,024 0,030 0,019 0,024
003.06 Feinstaub kg 0,196 0,121 0,165 0,111 0,132
ZahlR R 0,00196 0,00052 0,00068 0,00042 0,00053
0 04.00 Emissionen Stromverbrauch - Indirekter Umweltaspekt
Berechnungen gem. Leitfaden der VDEW 2005 Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
CO,-Emissionen Stromlieferant*** g/kWh 378 550 0 0 0
Angaben CO,-Emissionen Deutschland Mix**** g/kWh 605 577 565 537 537
Stromverbrauch fiir CO, Berechnung RPT (ohne PV) kwh 3.526.890 2.139.860 0 0 (]
004.01 CO,-Emissionen Stromlieferant t 1.333 1.177 0 0 0
Zahl R R 13,33 5,10 0,00 0,00 0,00
004.02 (Cé)ez;gcmh‘;f]'nog”é’;s[;m:mmverb') t 2134 3.058 3192 3.029 2.892
Zahl R R 21,34 13,25 13,06 11,52 11,53
0 05.00 C0,-Emissionen, Treibstoffe fiir Fahrzeuge und Stapler => Fliissiggas, Diesel, Benzin*****
Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
00501 CO:2 Flussiggas - Stapler / 2008 Erfahrungswert t/a 4,44 0,75 5,81 3,56 4,75
CO2 Diesel LKW und PKW / 2008 Erfahrungswert t/a 15,78 30,88 35,74 41,15 28,81
CO2 Benzin Dienstwagen / 2008 Erfahrungswert t/a 3,25 4,78 2,23 3,63 3,77
005.02 CO: Treibstoffe gesamt / 2008 Erfahrungswert t/a 23,47 36,41 43,78 48,34 37,33
ZahlR R 0,235 0,158 0,179 0,184 0,149
006.00 C0,-Emissionen, Zusammenfassung => Kleinfeuerungsanlagen, Strom und Treibstoffe und Zahl R
Pos. Bezeichnung Einheit 2008 2015 2016 2017 2018
003.01 Kleinfeuerungsanlagen, CO_-Emissionen t 87 53 73 49 58
Strom, CO -Emissionen Stromlieferant 1.333 1.177 0 0 0
0 04.01 Treibstoffe, Fahrzeuge und Stapler, CO,-Emissi onen t 23 40 43 48 37
0 06.20 Gesamt CO,-Emissionen (Heizél, Treibst., Strom) 1.443 1.270 116 97 96
006.10 Gesamt CO_-Emissionen Zahl R t 14,43 5,50 0,48 0,37 0,38

* Berechnung mit Emissionsfaktor BUWAL CH, Stand 2005, fiir SO2, NMVOC und Feinstaub PM 10
** Berechnung mit Emissionsfaktor GEMIS, 4.94 fiir CO2 und NOX
*** Berechnung CO2 Emissionen nach Stromkennzeichnung, Stromlieferant
***xBerechnung CO2-Emissionen mit Emissionsfaktor: UBA CLIMATE CHANGE 11/2018, fiir Strominlandsverbrauch, fiir 2018 noch k. A., Berechnung 2018 mit K-faktor 2017
*xx%% Berechnung CO2-Emissionen mit Emissionsfaktore aus GEMIS Datenbank, Version 4.94 fiir Diesel, Benzin und Treibgase

Tabelle 16: Umweltleistung Output - Roth Plastic Technology, Wolfgruben
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7 Umweltziele und Umweltprogramm

B 7.1 Bewertung Umweltziele 2016

Die 2016 beschlossenen Ziele wurden auf
Grundlage der Ist-Situation 2016 formu-
liert. Die Auswertung und Bewertung der
Umweltziele 2016 wurden auf Grundlage
der internen Umweltbetriebspriifung 2019

Roth setzt sich alle drei Jahre neue Um-
weltziele. Dadurch sollen der Verbrauch
an Strom, Heizenergie, Wasser sowie der
anfallende Abfall soweit wie moglich redu-
ziert werden.

mit Zusammenstellung aller Kernindikato-
ren fixiert.

Mit der folgenden Ubersicht wollen wir
unsere Kunden und die Offentlichkeit iber
den Stand der Umsetzung informieren.

Schema Bearbeitungsstatus fiir beide Standorte:

1

2 3

MaRnahme begonnen

MaRnahme in der Umsetzung Abschluss der MaBnahme ist absehbar

MaBnahme abgeschlossen

rote Schrift = Anpassung Umweltziel, -programm

M 7.1.1 Roth Werke GmbH, Buchenau

Umweltaspekt MaBnahme Termin Veral.lt-
wortlich
Unser Ziel ist es die spezifischen C0,-Emissionen (Zahl R) im Unternehmen
durch folgende MaBnahmen bis 2018 um 5% (Indizierung BezugsgroBe 2016 2018
=100) zu reduzieren:
Energieeinsatz Einkauf Strom zu 100 % als Okostrom aus Wasserkraft 2017ff GL/EK
und Treibhausgas- Reduzierung -
emissionen: Energieeinsatz und Umgestaltung Kihlsystem Halle 1 Turbo, Aufbau Modular System 2017 BL
Treibhausgas- Energetische Sanierung Hallendach der Fertigungshalle 3 mit 1.400 m2 2017 BL
Strom, Heizél und emissionen
Treibstoffe Optimierung Warmeversorgung Halle 2: Planung und Bau => Nahwarmenetz - 2021 GL/EM 1
Verbindung Kesselhaus mit Heizzentrale Halle 2
Optimierung Wérmeverteilung Halle 2: techni-sche Gestaltung Lifter mit redu- 2071 BL/EM 1
zierter Vorlauftemperatur, hydraulischer Abgleich
Kesselhaus: Untersuchung zur Umstellung Energietrager Heizél auf Bio-Stoffe 2021 EM 1
Effizienzverbesserung durch Umgestaltung Heizung Verwaltung/Halle 3 2021 EM 1
Der spezifische Stromverbrauch soll jahrlich um 0,5 % gesenkt werden.
Verbesserung Zahl R Strom, Indizierung BezugsgroBe 2016 = 100, durch 2018
L. . folgende MaBnahmen:
Energieeinsatz: Reduzierung
spezifischer
Strom Stromverbrauch Umstellung Beleuchtung auf LED und andere energieeffiziente Leuchtmittel
. laufend BL 2
bei Reparatur, Wartung und Neugestaltung
Umstellung Motoren, Maschinen, Anlagen und andere Elektro-Einrichtungen auf laufend BL 5
Energieeffizienztechnik nach dem St.d.T.
Abwasser: Reduzierung Umgestaltung Toilettenspilung mit Spartaste bei Erneuerung und Austausch auf
. ) . > laufend BL 2
Gemeindewasser Wasserverbrauch 6 Liter Wasserverbrauch je Spiilvorgang
Einstieg in die Inbetriebnahme eines Elektrofahrzeuges fiir Kurzstrecken im Werkspendelver-
Werksverkehr Elektromobilitét kehr sowie Gestaltung Infrastruktur => Ladeeinrichtung auf dem Werksgelande 2017 Bl
Verkehr, . . . - .
innerbetrieblicher Reduzierung Verbesserung Zahl R Fahrleistung innerbetrieblicher Transport, Betriebsstunden Leitung
Transport Fahrleistung, Flurforderfahrzeuge um jéhrlich 3 % durch GestaltungsmaBnahmen Logistik, 2018 Logistik
P Flurforderfahrzeuge Indizierung BezugsgroRe 2016 = 100 g
Umweltauswirkun- Erstellung CO, CO0,-Bilanzierung mit einem PC Tool, Schulung und Qualifizierung Mitarbeiter 2017 Leitung
gen, Produkte “Produkt Carbon F&E Produktent-
Footprint” wicklung
Notfallvorsorge: Verbesserung techni- | Anpassung der vorhandenen Wasserloschanlage, Deckenschutz Halle 2 an das 2017 GL/BSB
Brandschutz scher Brandschutz bestehende Risiko

Tabelle 17: Umweltprogramm und -ziele 2016
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M 7.1.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Umweltaspekt

MaBnahme

Termin

{

Verant-
wortlich

Treibhausgas-
emissionen

Reduzierung
Treibhausgas-
emissionen

Unser Ziel ist die C0,-neutrale Produktion am Standort Wolfgruben (Beriick-
sichtigung Energieverbrauch > Strom, Heizol, Treibstoffe) durch folgende
MaBnahmen:

2018

Einkauf Strom zu 100 % als Okostrom aus Wasserkraft

20171ff

GL/EK

Die CO2-Emissionen, die unumgénglich durch die Verbrennung von Heizél in
Kleinfeuerungsanlagen fiir die Hallenerwdrmung und durch den Treibstoffver-
brauch fur Firmenfahrzeuge durch Dienstfahrten entstehen, wollen wir zukiinftig
in Klimaschutzprojekten kompensieren.

Kompensation aller relevanten CO,-Emissionen am Standort exkl. verarbeiteter
Materialien und Auslieferung.

2017ff

GL

Energieeinsatz:

Strom

Reduzierung
spezifischer
Stromverbrauch

Der spezifische Stromverbrauch soll jahrlich um 0,5 % gesenkt werden.
Verbesserung Zahl R Strom, Indizierung BezugsgroBe
2016 = 100, durch folgende MaBnahmen:

2018

Beschaffung und Inbetriebnahme neuer energieeffizienter SpritzgieRmaschinen

laufend

GL/WL

Umstellung Beleuchtung, Motoren, Maschinen, Anlagen und andere Elektro-Ein-

richtungen auf Energieeffizienztechnik nach dem St. d. T. bei Reparatur, Wartung,

Austausch u. a.

laufend

BT

Energieeinsatz
und Treibhausgas-
emissionen fiir die
Warmeerzeugung

Einsparung von
Ressourcen

Unser Ziel ist es bei den BaumaBnahmen:

a) Neubau Logistikhalle 10/11 und

b) Neuplanung Verwaltung (Umbau bestehendes Zukaufgebiude)

die Umsetzung von Energieeffizienzsystemen mittels Warmeriickgewinnung
und Einsatz regenerativer Energieerzeugung durch folgende MaBnahmen:

Nutzung Prozesswarme, Kiihlwassers SGM der Fertigungshalle 7, mittels eines
Warmeriickgewinnungssystems mit Speicher und Wéarmetauscher zur Beheizung
der neuen Logistikhalle 10/11 (3.600 m2).

2017

GL

Planung und Bau: neue Verwaltung in bestehendes Gebaude:

Umsetzung Energieeffizienzkonzept “Roth Energiekreislauf - mit erneuerbaren
Energien®

> Wéarmeerzeugung: Warmepumpensystem,

> Energieverteilung: FuBbodenheizungssys-tem

> Energiespeicherung: Warmespeicher

2018

GL

Kaltemittel mit
ozonschichtschidi-
gender Wirkung

Austausch Kaltemittel,

R 22, aus Raumklima-
anlagen

Austausch drei Raumklimaanlagen mit dem Kéltemittel R 22,
Gesamtmenge R 22 = 2,56 kg

2017

1
Die weitere
Nutzung der
Biirordume
wird 2020
entschieden.

BT

Verkehr, innerbe-
trieblicher Transport

Reduzierung von
Transportfahrten mit
Flurforderfahrzeugen

Verbesserung Zahl R Fahrleistung innerbetrieblicher Transport, Betriebsstunden
Flurforderfahrzeuge um jéhrlich 3 % durch GestaltungsmaBnahmen Logistik,
Indizierung BezugsgroRe 2016 = 100

2018

Leitung
Logistik

Flurférderfahrzeuge: bei Neubeschaffung nur mit Elektroantrieb, dadurch Ab-
gasfreiheit, Lérmreduktion und Vermeidung von Treibhausgasemissionen durch
Okostrom

GL,
Logistik

Umweltauswirkun-
gen, Produkte

Erstellung CO,
“Produkt Carbon
Footprint®

C0,-Bilanzierung mit einem PC Tool, Schulung und Qualifizierung zwei Mitarbei-
ter > Produkt- und Projektmanagement

2017

Leitung
Produktent-
wicklung

Notfallvorsorge
und Gefahrenabwehr

Verbesserung tech-
nischer Brandschutz

Erweiterung Brandmeldeanlage auf die neuen Lagerhallen 10/11

2017

GL/WL

Sicherung des
Betriebsgelandes

MaRnahmen gegen Eingriffe Unbefugter, Standort Wolfgruben
Gestaltung von Sicherungsmalnahmen:
> Umzdunung Werksgelande,
> Zugédnge und Zufahrten
- Schranken, Schlagbaum

2017

GL/WL

Tabelle 18: Bearbeitung Umweltziele 2016, Bearbeitungsstand September 2019
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7 Umweltziele und Umweltprogramm

B 7.2 Umweltziele und Umweltprogramm 2019

Schema Bearbeitungsstatus fiir beide Standorte:

1

2 3

4

MaRnahme begonnen

MaRnahme in der Umsetzung

Abschluss der MaBnahme ist absehbar

MaBnahme abgeschlossen

rote Schrift = Anpassung Umweltziel, -programm

W 7.2.1 Roth Werke GmbH, Buchenau

Umwelt- und ressourcenschonende Ferti-
gung und Gestaltung der Produkte ist eines
der obersten Unternehmensgrundsatze.
Das Umweltprogramm beschreibt die zur
Verbesserung des betrieblichen Umwelt-
schutzes vereinbarten Zielkategorien

und zu deren Konkretisierung geplante

Als Umweltziel gilt immer die Vermeidung
oder Minimierung von Umweltbelastun-
gen. Um MaRnahmen umzusetzen, werden
von der obersten Leitung Verantwortliche
benannt, Zeitrdume festgelegt und Budgets
zugeordnet.

Das vorliegende Umweltprogramm umfasst

Roth setzt sich nicht nur Umweltziele,
sondern kontrolliert und aktualisiert die
Umweltauswirkungen von heute und die
gesetzlichen Forderungen.

Unsere Umweltziele ergeben sich im Ein-
zelnen aus den Ergebnissen der Bewertung
unserer Umweltaspekte.

MaBnahmen.

Umweltaspekt

Treibhausgas (THG)-
Emissionen:

Strom, Heizél und
Treibstoffe

Ziel

Reduzierung
THG-Emissionen

den Zeitraum 2019 bis 2022.

MaBnahme

Unser Ziel ist es, die spezifischen CO,-Emissionen (Zahl R) im Unternehmen durch
folgende MaBnahmen bis 2021 um 4 % (Indizierung BezugsgroBe 2018 = 100) zu
reduzieren:

Termin

2021

Verant-
wortlich

Status

Auwahl Lieferant
Okostrom

Untersuchung: Finkauf Oko-Strom mit den Kriterien zusatzlicher Umweltnutzen
MessgréBe: Entscheidung Anwendung Einkauf Oko-Strom mit zusétzlichen Umweltnutzen

2021

GL/EK

THG-Emissionen:
Heizol

Verbesserung Energie-

effizienz Wérme und
Steigerung => Anteil

EE am Gesamtenergie-

verbrauch Warme

Durch folgende Handlungen wollen wir die Energieeffizienz verbessern und den An-
teil EE am Gesamtenergieverbrauch (GHG-Protokoll: Scope 1 und Scope 2) steigern.
Ablaufschritte und Festlegung der messharen GroBen fiir die Zielerreichung:

Ablaufschritt 1:

Halle 2, technische Umgestaltung Heizungskonzept: Optimierung Warmeverteilung,
Lifter mit reduzierter Vorlauftemperatur, hydraulischer Abgleich.

MessgroRe: Reduzierung Energieeinsatz Heizél um 60 % , Index 2018 = 100%, Einsatz
Heizol H 2 in MWh absolut/Korrekturfaktor “Gradzahltagen (GZT)“ => Verhéltnis der
GZT 2018 zum langjahrigem Mittel nach IWU, Wert 2018 = 0,93, Wetterstation Fritzlar

2020

Ablaufschritt 2:

Halle 2, Umstellung der Energieerzeugung fiir Warme, vom fossilen Energietrager
Heizol, auf Energietrdger aus dem Bereich EE, z. B. Warmepumpensystem.
MessgréBe: Steigerung Anteil EE am Gesamtenergieverbrauch Heizungen fiir Warme
ohne Prozess auf 20 %

2021

GL/BL/EM

Verbesserung Energie-

effizienz Wérme und
Steigerung => Anteil

EE am Gesamtenergie-

verbrauch

Kesselhaus - Prozesswérme:

1. Untersuchung zur Umstellung Energietrdger Heizol auf Energietrager aus dem
Bereich EE und

2. Untersuchung Optimierung Wérmeversorgung Halle 2 und Halle 3 mit Verwaltung,
Nahwérmenetz, Verbindung Kesselhaus mit Heizzentrale Halle 2 und Halle 3 sowie
energetische Uberpriifung (Isolierung, Dammung, Fenster u. a.) Verwaltung und Halle 3

MessgréBe: Ablaufschritte und Festlegung der messbaren GréBen fiir die Zielerreichung:

2020

GL/BL/EM

Ermittlung und Beurteilung der Rahmenbedingungen zur Umstellung Prozesswérme und
Warmeversorgung Halle 2 und 3 mit Présentation der messbaren Zuordnung Umweltziel

2020

GL/BL/EM/
umB

Entscheidung Umstellung Prozesswarme und Warmeversorgung mit Festlegung und
Fixierung der messbaren Zuordnung Umweltziel

2021

GL

Effizienzverbesserung durch Umgestaltung Heizung Halle 2 Verwaltung/Halle 3

2022

GL/BL/EM
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{

Verant-

Umweltaspekt Ziel MaBnahme Termin 9 Status
wortlich
Reduzierung indirekte THG-Emissionen:
nach dem GHG Protokoll, Scope 3, Pos. 4 Transport und Verteilung
L Der Warentransport unserer externen Logistikunternehmen ist z. Z. ohne Emissi-
THG-Emissionen: ) o onen nicht moglich. Das Logistikunternehmen fiir den Paketversand von RBU bie-
prodL!klhezogene Gr}me Logistik, tet die Moglichkeit der Buchung einer CO2-neutralen Versandlosung (zertifizierte GL/EK/
Auswirkungen, klimaneutrale Paket- Aufforstungsprojekte). Beteiligung von RBU an der klimaneutralen Versandldsung Versand
Paketversand versandldsung des Logistikunternehmens.
GLS “ThinkGreenService* => Zielerreichung 2020
MessgréBe: 100 % aller GLS Pakete (national und international)
Bestatigung der Zielerreichung durch Zertifikate Logistikunternehmen 2020
Bilanzierung und Fixierung der THG-Emissionen fiir das Roth Werke Buchenau
THG-Emissionen UN ngnz_mrung THG- gema@ GHG-F"rotokoH mit Festlegung der operativen Grenzen => Emissionsquel- 2021 GL/UMB
Emissionen len mit Aufteilung nach Scope 1, 2 und 3
MessgroRe: Vorlage und Veréffentlichung ,,Corporate Carbon Footprint Bericht RBU*
Mit der Ermittlung eines Produkt Carbon Footprint (PCF) erhalten wir Auskunft
tiber die Treibhausgas-Emissionen, die entlang der gesamten Wertschopfungsket-
te unserer Produkte entstehen.
Im Rahmen der Diskussion tber die Klimaveranderung gewinnt der CO2-
FuRabdruck zunehmend an Relevanz. Mit der Ermittlung und Darstellung eines
Erstellung CO2 . . . . L ?
. . PCF verschaffen wir uns eine weitere Entscheidungsgrundlage fiir integrierten
Umweltauswirkun- Produkt Carbon . . o GL/EK/PT/
o . Klimaschutz und bereitet das Unternehmen auf zukiinftige Herausforderungen am 2021
gen, Produkte Footprint“ (PCF) fiir . o . . VK
ausgewahite Produkte Markt vor. Auf diese Weise kénnen wir unseren Kunden und Stakeholdern zeigen,
dass Klimaschutz fiir uns ein wichtiges Anliegen ist.
MaBnahme: CO2-Bilanzierung (PCF) mit einem PC-Tool, Schulung und Qualifizie-
rung Mitarbeiter aus dem Unternehmen.
MessgréRe: Festlegung sechs Produkte, Berechnung und Fixierung PCF
THG-Emissionen Redu-21§ru.ng Untersthung mlF Ermittlung EinflussgroRen Einsatz weiterer Fahrzeuge mit
Treibstoffe CO2-Emissionen alternativen Antriebssystemen 2021 GL
Treibstoffe MessgréBe: Dokumentation Voraussetzungen
. . Einbau und IBN bedarfsgerechter Blasmaschinensteuerungen (Energieeffizienz)
Energieeinsatz Strom | Stromeffizienz MessgréBe: Schriftliche Entscheidung Einbau Blasmaschinensteuerung 2021 GL/BL
Auswahl Software fiir Energiedatenerfassung mit Messen, Analysieren und
Energie Energieeffizienz Optimieren 2020 EM
MessgréBe: Vorlage drei Angebote
Entwicklung und Anwendung Schulungskomponente Umwelt- und Klimaschutz
ums Qualifizierung MA im Unternehmen 2021 BL/EM/UMB
MessgroRe: Verfligharkeit Schulungskomponente
. . . Auswahl und Einsatz von Reinigungs- und Pflegemittel fiir die Haut ohne Mikrop-
Arbeits- und Umwelt- | Vermeidung Mikro artikel aus Kunststoff 2020 Sifa/EK

schutz

partikel

MessgréBe: Anwendung im Unternehmen

Tabelle 17: Umweltprogramm und -ziele 2019, Bearbeitungsstand September 2019
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7 Umweltziele und Umweltprogramm

H 7.2.2 Roth Plastic Technology, Wolfgruben

Umwelt- und ressourcenschonende Ferti-
gung und Gestaltung der Produkte ist eines
der obersten Unternehmensgrundsatze.
Das Umweltprogramm beschreibt die zur
Verbesserung des betrieblichen Umwelt-
schutzes vereinbarten Zielkategorien

und zu deren Konkretisierung geplante

Als Umweltziel gilt immer die Vermeidung
oder Minimierung von Umweltbelastun-
gen. Um MaBnahmen umzusetzen, werden
von der obersten Leitung Verantwortliche
benannt, Zeitrdume festgelegt und Budgets
zugeordnet.

Das vorliegende Umweltprogramm umfasst

Roth setzt sich nicht nur Umweltziele,
sondern kontrolliert und aktualisiert die
Umweltauswirkungen von heute und die
gesetzlichen Forderungen.

Unsere Umweltziele ergeben sich im Ein-
zelnen aus den Ergebnissen der Bewertung
unserer Umweltaspekte.

MaBnahmen.

den Zeitraum 2019 bis 2022.

Umweltaspekt Ziel MaBnahme Termin Veral]t- Status
wortlich
Treibhausgas (THG)- Reduzierung Unser Ziel ist es den absoluten Anteil EE am Gesamtenergieverbrauch (GHG-Protokoll:
Emissionen: THG-Emissionen Scope 1 und Scope 2) bis 2022 auf 97 % zu steigern, durch folgende EinzelmaBnahmen: 2022
VergleichsgroBe 2018: Anteil EE am gesamten Energieverbrauch = 94,6 %
Strom und Heizgl Auwahl Lieferant Untersuchung: Einkauf Oko-Strom mit den Kriterien zusatzlicher Umweltnutzen 091 GLJEK
Okostrom MessgréBe: Entscheidung Anwendung Einkauf Oko-Strom mit zusatzlichen Umweltnutzen
Heizzentrale Produktions- und Lagerhallen: GL/BL/EM/
Umstellung Energietrager Heizél auf Energietrager aus dem Bereich EE UMB
MessgréBe: Ablaufschritte und Festlegung der messbaren GréBen fiir die Zielerreichung:
Verbesserung Energie- - ; - -
effizienz Warme und Untersuchung und Bericht zur Umstellung Energietrager Heizél auf Energietrdger aus 2020 GL/BL/EM/
THG-Emissionen: - : dem Bereich EE umB
Heizil Steigerung => /-\ntewl.
EE am Gesamtenergie- | £rmittlung und Beurteilung der Rahmenbedingungen fiir die Umstellung Warmeversor- 5091 BL/EM
verbrauch gung Produktions- und Lagerhallen, Prasentation der messbharen Zuordnung Umweltziel
Entscheidung Umstellung Warmeversorgung mit Festlegung und Fixierung der messba-
. 2021 GL
ren Zuordnung Umweltziel
Reduzierung indirekte THG-Emissionen:
nach dem GHG Protokoll, Scope 3, Pos. 4 Transport und Verteilung
. o Der Warentransport unserer externen Logistikunternehmen ist z. Z. ohne Emissionen nicht
Gr{une Logistik, méglich. Unser Logistikunternehmen fiir den Paketversand (GLS) bieten die Moglichkeit GL/EK/
L. klimaneutrale Paket- einer klimaneutralen Versandlosung. Beteiligung an der klimaneutralen Versandlésung Versand
THG-Emissionen: versandlosung
produktbezogene GLS “ThinkGreenService* => Zielerreichung MessgréBe: 100 % aller GLS Pakete
. . . . 2020
Auswirkungen, (national und international)
Paket- und Brief- . ) ) i .
versand Bestatigung der Zielerreichung durch Zertifikate Logistikunternehmen 2021
Briefversand, Post mit GOGREEN
Klimaneutraler Post- B?lm Verslanq von Br!ef?n entstehen .TrlEIbhausgasemlss'wonen Mit f’ost GOGREEN GL/BL/EM/
kénnen wir diese Emissionen neutralisieren. Der Ausgleich erfolgt iber international 2020
versand . ; umBs
anerkannte Klimaschutzprojekte.
MessgréRe: 100 % versendete Briefe, Zertifikat tiber RBU
Bilanzierung und Fixierung der THG-Emissionen fiir Roth Plastic Technology gemé&f
THG-Emissionen UN Bl@nz_]erung THG- GHG-Protokoll mit Festlegung der operativen Grenzen => Emissionsquellen mit Auftei- 2022 GL/UMB
Emissionen lung nach Scope 1, 2 und 3
MessgriBe: Vorlage und Verdffentlichung ,,Corporate Carbon Footprint Bericht RPT*
Mit der Ermittlung eines Produkt Carbon Footprint (PCF) erhalten wir Auskunft tiber
die Treibhausgas-Emissionen, die entlang der gesamten Wertschopfungskette unserer
Produkte entstehen. Im Rahmen der Diskussion tiber die Klimaverdanderung gewinnt
Erstellung CO2 der CO2-FuBabdruck zunehmend an Relevanz. Mit der Ermittlung und Darstellung
“Produkt Carbon eines PCF verschaffen wir uns eine weitere Entscheidungsgrundlage fir integrierten
Umweltauswirkun- Footprint* (PCF) fiir Klimaschutz und bereitet das Unternehmen auf zukiinftige Herausforderungen am 2022 GL/EK/PT/
gen, Produkte ausgewahlte Produkte | Markt vor. Auf diese Weise konnen wir unseren Stakeholdern zeigen, dass Klimaschutz VK
aus der Fertigung und | fiir uns ein wichtiges Anliegen ist.
Montage MaBnahme: CO2-Bilanzierung (PCF) mit einem PC-Tool, Schulung und Qualifizierung
Mitarbeiter aus dem Unternehmen.
MessgréRe:
Bestimmung sechs Produkte, Berechnung und Fixierung PCF
Entwicklung und Anwendung Schulungskomponente Umwelt- und Klimaschutz im
ums Qualifizierung MA Unternehmen 2021 | BL/EM/UMB
MessgroRe: Verfligharkeit Schulungskomponente
Arbeits- und Umwelt- | Vermeidung Mikro- Auswahl und Einsatz von Reinigungs- und Pflegemittel fiir die Haut ohne Mikropartikel Arbeits-
) aus Kunststoff 2020
schutz partikel . . schutz
MessgréBe: Anwendung im Unternehmen

Tabelle 18: Bearbeitung Umweltziele 2013, Bearbeitungsstand Oktober 2019
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8  Umweltgutachter
8.1 Termin der ndchsten Umwelterkldrung

Die nachste vollstandige Umwelterkldrung wird im Oktober 2022 zur Validierung vorgelegt. In der Zwischenzeit sind jahrlich zu validieren-
de aktualisierte Umwelterklarungen zu erstellen.

8.2 Validierung

Der Umweltgutachter Frank Meckel
Hansastrale 3
35764 Sinn
Zulassungs-Nr.: DE-V-0235

bestatigt hiermit, dass die Organisation

Roth Werke GmbH
mit den Standorten

Roth Werke Buchenau
Am Seerain 2 in D-35232 Dautphetal

und der

Roth Plastic Technology
Zweigniederlassung der Roth Werke GmbH
Lahnweg in D-35232 Dautphetal-Wolfgruben

alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 iber die
freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS)
erfallt.

Mit der Unterzeichnung wird bestatigt, dass

> die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009, der Verord-
nung (EU) Nr. 2017/1505 sowie der Verordnung (EU) Nr. 2018/2026 durchgefiihrt wurde,

> das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestéatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften
vorliegen,

> die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklarung der Standorte ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild
samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb der in der Umwelterklarung angegebenen Bereiche geben.

Hiermit wird die Umwelterklarung fiir giiltig erklart.

Dautphetal, 16.12.2019

Frapk M(Zg%le_lu‘(_/

Unfweltgutachter
DE-V-0235
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Notizen
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Unsere Starken
Thre Vorteile

Innovationsleistung

>

Friihzeitiges Erkennen von
Markterfordernissen

Eigene Materialforschung und
-entwicklung

Eigenes Engineering

Das Unternehmen ist zertifiziert
nach ISO 9001

Serviceleistung

>

Flachendeckender, qualifizierter
AuBendienst

Hotline und Projektierungsservice
Werkschulungen, Planungs- und
Produktseminare

Europaweite schnelle Verfiigharkeit
aller Produktprogramme unter der
Marke Roth

Umfangreiche Garantieleistungen und
Nachhaftungsvereinbarungen

Produktleistung

>

>

Montagefreundliches, komplettes
Produktsystemangebot
Herstellerkompetenz fiir das
komplette Produktprogramm im
Firmenverbund der Roth Industries



Roth

ROTH WERKE GMBH

Am Seerain 2

35232 Dautphetal

Telefon: 06466/922-0
Telefax: 06466/922-100
E-Mail: service@roth-werke.de
www.roth-werke.de

Roth Energie- und Sanitarsysteme

Erzeugung
Solarsysteme <
Wdarmepumpensysteme <

Speicherung
Speichersysteme fiir

Trink- und Heizungswasser <
Brennstoffe und Biofuels <
Regen- und Abwasser <

Nutzung

> Flachen-Heiz- und Kiihlsysteme
> Wohnungsstationen

> Rohr-Installationssysteme

> Duschsysteme

ZENTRALVERBAND

SANITAR
HEIZUNG KLIMA

ZERTIFIZIERTER

HERSTELLER




